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Opis produktu

ZYWICA POLIESTEROWA do
laminatowania

szybkoschngca Polyester
Resin 264

Cena brutto 48,24 zt

Cena netto 39,22 zt

Kod EAN 8713707149676
EAN (GTIN) 8713707149676
Producent Troton

Numer katalogowy 8713707149676
producenta

Waga produktu z 1

opakowaniem

jednostkowym
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INTER TROTON
Polyester Resin

Zywica poliestrowa szybka z utwardzaczem

Zywica poliestrowa przeznaczona do recznego laminowania.

W potaczeniu z matg szklang doskonale nadaje sie do napraw karoserii samochodowych, przyczep campingowych, todzi i
jachtow.

Zalety

Bardzo dobra przyczepnos$¢ do metalu.

Dobra twardos¢ w potgczeniu z wysoka elastycznoscia.
Minimalny skurcz.

Dobra jakos¢ szlifowania.

wygenerowano w programie shopGold



Podtoza

Produkt wykazuje bardzo dobrg przyczepnos¢ do podtozy réznego rodzaju.
Moze by¢ aplikowany na:

Stal i Aluminium po zmatowaniu i odttuszczeniu.

Ocynkowang Stal po zmatowaniu i odttuszczeniu.

Przeszlifowane laminaty poliestrowo-szklane (GFK/GRP), szpachléwki poliestrowe, podktady akrylowe i epoksydowe oraz stare
powtoki w dobrym stanie.

Pojemnos¢: 1 kg + utwardzacz 40 g

Produkt posiada dobrg przyczepnos$¢ do podtozy réznego rodzaju.
Mozna go naktada¢ na:

- podtoze metalowe, réwniez niezgruntowane,

- podtoze ze stali lub aluminium,

- laminaty poliestrowe,

- drewno.
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posoéb uzycia:

Powierzchnia metalowa powinna by¢ wczesniej przeszlifowana i oczyszczona.

Powierzchnie drewniane nalezy wczesniej oczysci¢ z pytu i innych zanieczyszczen.
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IXELL YEAM

Stare powtoki i podktady nalezy wczesniej odttusci¢, przeszlifowad na sucho (P220 - P280) i odttuscic.
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Proporcja mieszania sktadnikéw:

Zywica poliestrowa 100 czesci

Utwardzacz 2 - 3 czesci.

Skfadniki wymiesza¢ do uzyskania jednolitego koloru.

Czas nanoszenia po wymieszaniu z utwardzaczem 10-15 minut w 20 st C Czasy utwardzania 35-45 minut w 21 st C

Nanie$¢ pedzlem zywice wymieszang z utwardzaczem na oczyszczone miejsce.
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IXELL TEAM

Natozy¢ mate szklang, docisnac jg i przesyci¢ zywica za pomoca pedzla; mozna naktadad kilka warstw maty.

Mata szklana w potaczeniu z zywica do laminowania, stuzy do napraw znacznych dziur w karoseriach samochodowych,
todziach, jachtach, przyczepach campingowych itp.

Naprawiane elementy moga by¢ wykonane ze stali, aluminium lub GRP wzmocnione widknem szklanym.

Uzyskane przy ich uzyciu powtoki posiadajg dobra przyczepnos$¢ do podtoza, sa wytrzymate, odporne na benzyny, oleje,
smary, a takze na krétkotrwate dziatanie temp. do 70 st C
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Odczekad ok. 45 min i po tym czasie mozna powierzchnie laminatu obrabia¢ mechanicznie lub wyréwna¢ za pomoca
szpachléwki poliestrowej

- minimalna temperatura nanoszenia wynosi +10 st C

UWAGA:

Nie wlewa¢ do puszki pozostatej, rozrobionej z utwardzaczem, zywicy.

Na zdjeciu bocznym, przyktad zastosowania

TKANINY ROWINGOWE]).

Tkaniny rowingowe wykorzystywane sg w produkcji laminatéw poliestrowo-szklanych, jako zbrojenie zywic.
Umozliwiajg wyzszg zawartos¢ szkta w laminacie.

Zastosowane przy produkcji laminatu zdecydowanie pozwalajg obnizy¢ zuzycie zywicy przy uzyskiwaniu wyzszych parametréw
wytrzymatosciowych.

wygenerowano w programie shopGold



Po wyschnieciu zywicy, wyréwnaé za pomoca szpachléwki poliestrowej i obrabia¢ mechanicznie lub recznie papierem
$ciernym o granulacji 80 - 120.
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INFORMACIA TECHNICZNA
PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO UZYTKLU PROFESIONALNEGO

POLYESTER RESIN FAST
SZYBKA ZYWICA POLIESTROWA

PRODUKTY

Poliestrowa fywica konstrukcyjna
Aktyaator — roztwar nadtlenku
OPIS PRODUKTU

Zywilca poliestrowa przeznaczona do recznego laminowanda. W polaczeniu z mata szklang
doskonale nadaje sle do napraw karoserll samochodowych, preyczep campingowych, lodzl |
Jachitdw.

*  Bardzo dobra przyczepnosc do metalu.

«  Dobratwardosd w potgczeniu z wysoka elastycznodclg.

*  Minimalny skurcz. KDLORY: odcienie zielani

«  Dobra jakost szlifowania. STOPIEN POLYSKU: poimat

LOTHE ZWIAZKI ORGANICINE

VOL dla mieszankl = 395 [g/1]
Produkt ten spetnia wyrnagania dyrektywy Unli Europejskiej [2004/42/EC/1I B), ktdra dla te] kategoril produktdw (] przewiduje wartodd V0L
na poziomie 540 g,

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Produkt wykazuje bardzo dobrg preyczepnods do podtody rd2nego rodzaju.
Moze by aplikowany na:
«  Stal | Aluminium po zmatowaniu | odtheszczeniu.
«  Ocynkowang Stal po zmatowaniu | edtfuszczeniu,
*  Przeszliifowane laminaty poliestrowo-szklane [GFE/GRP), szpachldwkl poliestrowe, podkfady akrylowe | epoksydowe oraz stare
powlokl w dobrym stanie.
Polecamy papler sciermy o gradac)i: PEO=P120.
Uwaga: Me opikowsd szpachidwek pollestrowych bezpodrednlo no podifody reoktywne, I-komponentowe produkty oknpdowe
[ nitrocelulnzowe.

PROCES APLIKACII
r IASTOSOWANIE CZAS UTWARDZANIA
EI Szezegdinie polecana do naprawy dulych uszkodzen
I skorodowanych czescl karoserll samochodowe). W 20°C - okoto 30435 minut
| FHDPOHEIE MIESZANIA Mg wagh Temperatura ponizej 20°C znaczaoo wydluia czas
£ywica 0 utwardzania produktu.
|_| Akbywator 4
——" | Dobrze wymieszat.
- —. | CZAS ZELOWANIA SZLIFOWANIE
G 14416 minut w 20°C.
L Szlifowanie zgrubne [na sucho): PEO+P120.
—= — ! | Moina nakizdat kilka warstw maty.
INSTRUKCIA UZYCIA

1. Przygotowad odpowiednl kawatek maty szklane), tak, aby mata zachodzia ok. 2 cm poza grankce uszkodzonego miejsca.

2. Naocrysiczone miejsce nanlest pedzlem iywice wymieszang z utwardzaczem.

3. Nalodyd mate, decisngc g | przesyci€ 2ywica za pomocy pedzla; moina nakiadad kilka warstw maty.

4. Odczekad okofo 30 minut. Utwardzong powlerzchnle laminatu obrobié mechanicznie lub wyrdwnad za pomocy szpachidweki
poliestrowe|.

5. Minimalna temperatura nanoszenia wynosi +10°C.

Uwaga: Me wiewod do puszkl porostole), rozrobione] z utwardzoczem, Zpwicy!
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