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ZESTAW REPERACYJNY
naprawczy szybkoschnacy
ZYWICA + MATA 0,25
Troton 1063

Kod EAN 4025331222767
Numer katalogowy 4025331222767
producenta

Waga produktu z 0.3
opakowaniem

jednostkowym

EAN (GTIN) 4025331222767
Producent Troton

Opis produktu
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INTER TROTON
Zywica poliestrowa 250 gram
z utwardzaczem (pasta w tubie)

oraz matg z widkna szklanego 0,25 m kw

Elastyczna, konstrukcyjna zywica z dodatkiem odpowiednich katalizatoréw.
W potaczeniu z mata szklang stuzy do recznych napraw znacznych dziur i skorodowanych czesci karoserii.
Doskonale nadaje sie do napraw karoserii samochodowej, przyczep campingowych, todzi i jachtéw.

Uzyskana powtoka posiada bardzo dobra przyczepnos$é do podtoza, wysokg odpornosé na dziatanie benzyny, smaréw, olejéw,
rozcienczonych kwaséw i zasad oraz wysoka temperature (do 120 st C).

Pojemnos¢ 242 gram + utwardzacz 8 gram

Mata o wymiarze 0,25 metra kwadratowego 40 x 62 cm

Produkt posiada dobra przyczepnos$¢ do podtozy réznego rodzaju.
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Mozna go naktada¢ na:
- podtoze metalowe, réwniez niezgruntowane,
- podtoze ze stali lub aluminium,

- laminaty poliestrowe,

- drewno.
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INFORMACIA TECHNICZNA autolakier.pl
PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO UZYTKU PROFESIONALNEGD

REPAIR SET FAST
SZYBKI ZESTAW REPERACYINY

PRODUKTY

Poliestrowa fywica konstrubtyjna.

Aktywator —nadtlenek w roztworze.

Mata szklana.

OPI5 PRODUKTU

Dywica poliestrowa proemaciona do recmego laminowania. W polgcreniu @ maty szklang
doskonale nadaje sie do napraw karoserii samachodowych, proyerep campingowych, bodzi

i jmchidv.
s  Bardrodobra proyczepnodd do metalu.
o Dobra twardodd w polgcreniu £ wysoky elaitypcrnodeiy.
= Minimalry skurez. KOLORY: adcienie zisleni
=  Dobra jakods sdifowania, STOPIEN POEYSKU: paimat

LOTHE ZWIAZKI ORGAMICINE

VOC dla mieszanki = 395 [g/1)
Produkt ten speinia wymagania dyrektywy Unii Europejskiej [2004//42/ECA0 B), ktdra dla tej kategarii produktds (€] preewiduje wanost YOO
na poziomie 540 g/

PRZYGOTOWANIE PODEOZA

Produkt wykazuje bardso dobry proyezepnodd do podiody rdinego rodzaju.
Mode byd aplikowany na:
= Sral i Aluminiom po rmatowaniu i odtbuszcreniu.
= Ocynkowang Stal po rmatowaniu i odtbusecrenio.
- Preoeszlifowane laminaty paliestrowo- scklane [GFESGRP), szpachidwki polieitrowe, podilady akrylowe i epokiydowe oraz stare
pewloki w dobrym stanie.
Polecarny papier deiermy o gradacji: FEO=P120.
Uwaga: M oplikownd izpochidwek poliestrowych berpodrednio na podidody reckbywne, 1-komponenfowe grodukly  alkrpowe
i nitrocelwlonawe.

PROCES APLIKACH

ZASTOSDWANIE CIAS UTWARDZAMIA

0

—J Secpegalnie polécana do naprawy dudych uszkodeen

i skorodowanych credci karaierii samochodawe;. W HC - okole 30+35 manut

PROPORCIE MIESZANIA Wi wagi Temperatura ponizej 20°C maczqco wydluia ceas
|:| Pywica 100 © | utwardzania produktu.
D Actywator 4
Dobrze wyrnieszac.
CZAS FELOWANLA SELIFOWANIE

14+16 mirut w 200

£

Salifowanie zgrubne [na sucha): PED:P120.

e | | Moina nakladat kilka warstw maty.
INSTRUKCIA UZYCIA
1. Przygotowad edpowiedni kawabek maty scklane], tak, aby mata zachodzita ok. 2 om pora granics wirkodzonego misjaca,
2. Maocyipcrone migjice naniedd pedzlem bywice wymieszang @ utwardzacem.
3. MNabodyl mate, docisngc jg i prresycic Bywicy za pomocy pedzla; moina nakladad kilka warsbw maty.
4, Oderekad okodo 30 minut. Utwardzong powierzchnie laminatu obrobid mechanicznie lub wyrdwnac za pomocy sopach|dwki

poliestrowe).
5. Minimalna temperatura nanasienis wynasi +10°C.

Uwaga: Nig wiewnd do puirki porostols), rorrobione) & rhwardracrem, Swicy!
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posoéb uzycia:

Powierzchnia metalowa powinna by¢ wczesniej przeszlifowana i oczyszczona.

Powierzchnie drewniane nalezy wczesniej oczysci¢ z pytu i innych zanieczyszczen.
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IXELL YEAM

Stare powtoki i podktady nalezy wczesniej odttusci¢, przeszlifowad na sucho (P220 - P280) i odttuscic.
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Proporcja mieszania sktadnikéw:

Zywica poliestrowa 100 czesci

Utwardzacz 2 - 3 czesci.

Skfadniki wymiesza¢ do uzyskania jednolitego koloru.

Czas nanoszenia po wymieszaniu z utwardzaczem 10-15 minut w 20 st C Czasy utwardzania 35-45 minut w 21 st C

Nanie$¢ pedzlem zywice wymieszang z utwardzaczem na oczyszczone miejsce.
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IXELL TEAM

Natozy¢ mate szklang, docisnac jg i przesyci¢ zywica za pomoca pedzla; mozna naktadad kilka warstw maty.

Mata szklana w potaczeniu z zywica do laminowania, stuzy do napraw znacznych dziur w karoseriach samochodowych,
todziach, jachtach, przyczepach campingowych itp.

Naprawiane elementy moga by¢ wykonane ze stali, aluminium lub GRP wzmocnione widknem szklanym.

Uzyskane przy ich uzyciu powtoki posiadajg dobra przyczepnos$¢ do podtoza, sa wytrzymate, odporne na benzyny, oleje,
smary, a takze na krétkotrwate dziatanie temp. do 70 st C
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Odczekad ok. 45 min i po tym czasie mozna powierzchnie laminatu obrabia¢ mechanicznie lub wyréwna¢ za pomoca
szpachléwki poliestrowej

- minimalna temperatura nanoszenia wynosi +10 st C

UWAGA:

Nie wlewa¢ do puszki pozostatej, rozrobionej z utwardzaczem, zywicy.

Na zdjeciu bocznym, przyktad zastosowania

TKANINY ROWINGOWE]).

Tkaniny rowingowe wykorzystywane sg w produkcji laminatéw poliestrowo-szklanych, jako zbrojenie zywic.
Umozliwiajg wyzszg zawartos¢ szkta w laminacie.

Zastosowane przy produkcji laminatu zdecydowanie pozwalajg obnizy¢ zuzycie zywicy przy uzyskiwaniu wyzszych parametréw
wytrzymatosciowych.
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Po wyschnieciu zywicy, wyréwnaé za pomoca szpachléwki poliestrowej i obrabia¢ mechanicznie lub recznie papierem
$ciernym o granulacji 80 - 120.
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IXELL YEAM

IXFLL TEAM

wygenerowano w programie shopGold




LACK
| THUNIVERSAL

wygenerowano w programie shopGold


http://www.tcpdf.org

