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Link do produktu: https://autolakier.pl/szpachlowka-uniwersalna-0-45-kg-wypelniajaca-zolta-troton-1010-p-1963.html
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SZPACHLOWKA
UNIWERSALNA 0,45 kg
wypetniajgca z6tta
TROTON 1010

Kod EAN 8722500606422
EAN (GTIN) 8722500606422
Producent Troton

Waga produktu z 0.6
opakowaniem

jednostkowym

Numer katalogowy 8722500606422
producenta

Pojemnos¢ opakowania 450
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| ZiIM EACHIARMISCHER =

UNIVERSAL

polyester pulty
Polyester spachtalmasse
RanMadmpunn wn
srpachliowka pa

INTER TROTON
SZPACHLOWKA UNIWERSALNA

Pojemnos¢:

0,45 kilograma + utwardzacz

Jest to produkt o uniwersalnym zastosowaniu, bardzo tatwej obrébce i dobrej szlifowalnosci.
Posiada twardos¢ i elastycznos¢ odpowiednig do wypetniania ubytkéw.

Charakteryzuje sie bardzo dobrg przyczepnoscig do réznego rodzaju powierzchni, takze niezgruntowanej powierzchni
metalowe;.
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Data aktualizacji: 09.01.2023

INFORMACIA TECHNICZNA

PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO UZYTEL PROFESIONALNEGO

autolakier.pl

UNIVERSAL
SZPACHLOWIKA POLIESTROWA

PRODUKTY

UMNIVERSAL — szpachldwhka poliestrawa
Utwardzact do sz pachldwki poliestrowe

UNMIVERSAL

OPIS PRODUKTU
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samachodowych.

- Bardeo dobra preyezepnodd do metali.
= tatwyproces mieszanis | aplikowania,
= |Dobra jakedc srlifowania.

2-komponentowa wypedniajjca sopachlowka poliestrowa proesmacong do napraw

KOLOR: 3oty

STOPIEN POLYSKL: mat

GESTOSL: 1,94 [+/- 0,03) kg

LOTHE ZWIAZKI ORGANICZNE

WO dla mieszanki = 52 g1

WO na paziormie 250 gl

Produkt ten spednia wymagania dyrektywy Unii Europejskie] (2004/42/EC/ B, kidra dia tej kategorii produktdw [b) preewiduje wartodd

PREZYGOTOWANIE PODLOZA

Produkt wykazuje bardro dobiry preyezepnodd do podio by rédnegs
rodzaju. Mode byt aplikowarny na:

Stal i Aluminium po zmatowaniu i odifusacreniu.
Doynkowang Stal po smatowaniu | odtius sczeniu.

- Prreselifowane laminaty poliestrawo-soidane (GRS GRP),
srpachidwki paliestrowe, podidady akrylowe i epolaydowe
orazstare powloki w dobrym stanie.

=  Dobrze preesslifowane stare lub fabrgczne powloki lakieru.

= Drewno i materialy drewnopachodne po wyiuszeniu i
odthusec reniu.

Palecamy papier Scierny o gradadi: PEI+P120.

Uwaga: Mie oplikowad rpachidwek polieitrowpch barpodrednio
ra podidady reaktywne, 1-kompanén bowe produkty
okrydowe i nitroceluiorowe.

PROCES APLIKACIH

ZASTOSOWANIE

Srpachldwka poliestrows praemaczans g
rapraw karoserii samochodowych.

GRUBDSE WARSTINY

Srpachbdwka maie byt aplikowana w killu cienkich
warstwach. Po kaidej z nich produkt powinien by
utwardeony. Mie preeforaczad ljconej grubodc 3 mm .
Czas fydia 1o 5+6 minut w 20°C.

PROPORCIE MIESZANLA WD
Sopachldwika 100
Utwardzace 2

Wymisirad doldadnie ai do uryskania pasty
jednolitego kalaru. Mieszad ostrobnie, aby nie
rapowietroyt szpachibiwki.

SUSZENIE PROMIENNIKIEM IR

5+7 minut fal kratkich, w zaleinadd od grubodo warstwy i
rodzaju promiennika.

Mie preekraczal termperatury BISC

Stosowad wedhug zalecen producenta sprostu.

Odezekad okalo 5 minut preed rozpoczeciem sus2enia
promiennikiem.

SZLIFOWAMIE

Szlifowanie zgrubne [nasucha): PEO=P120.
Sifowanie wykoficzeniowe (na suchal:
F133=P320.

CZAS UTWARDZANLA

1727 minut w 200
Temperatura poniiej 20°C maczyco wydbuis cras
ubtwardeania produktu.

DALSZE PRACE

Ma srpachlowki poliestrows maina aplikowad
= 2-kpmponentowe sepachldwki poliestowe,
= I-kpmponentowe polieitrowe sopachidwld natryskowe,
= I-kpmponentowe podkiady akrylowe,
= I-komponentowe padkiady epokiydowe.

wygenerowano w programie shopGold




Stosowane podtoza:

- stal

- stal ocynkowana

- aluminium

- laminaty poliestrowe

- stare powtoki lakierowe

Wrtasciwosci fizyczne:

zapach: charakterystyczny

gestos¢ przy 200C: 1,79 - 1,83 g/cm3
temperatura wrzenia: 130-150 oC
temperatura zaptonu (dla styrenu): 320C
temperatura samozaptonu: 490 oC
granice wybuchowosci (dla styrenu):
goérna: 6,1 % obj.

dolna: 1,1 % obj.

rozpuszczalnos¢ w wodzie: bardzo staba
lepkos¢: 348000 - 388000 mPas

zawartos¢ LZO: 206 g/l (dopuszczalna: 250 g/l)

UWAGA: Szpachléwki nie nalezy stosowa¢ bezposrednio na podkfady reaktywne oraz
jednokomponentowe $rodki akrylowe i nitrocelulozowe.

Sposéb uzycia:
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Doktadnie przeszlifowad, oczysci¢ i odttusci¢ a nastepnie osuszy¢ miejsca, ktére majag by¢ pokryte szpachléwka.
Wybrang ilo$¢ szpachléwki wymieszac z odpowiednia iloscia

utwardzacza okreslong na opakowaniu.

Nie nalezy przekracza¢ zalecanej dawki utwardzacza.

Naktada¢ za pomoca szpachelki przez 4-6 min. w temp. 20 st C.

Czas schniecia wynosi 20-30 min.

Szlifowanie wstepne: P80-P120

Szlifowanie wykanczajgce: P120-P240

IXELL TEAM
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