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[
“RYLIC FILLER

Opis produktu

szary 4:1 HS PODKLAD
V2007 0,8+0,2 na stal
aluminium MASTER Troton

153

Cena brutto
Cena netto
Kod EAN

Waga produktu z
opakowaniem
jednostkowym

Rodzaj
Pojemnos¢ opakowania
Producent

Numer katalogowy
producenta

EAN (GTIN)

51,93 zt

42,22 zt
026715135585
2

akrylowe
1000
Troton

026715135585

026715135585
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MASTER V2007 HS 4:1
PODKtAD DWUSKtADNIKOWY
KOLOR SZARY

Wysokiej jakosci 2-komponentowy podktad akrylowy o obnizonej zawartosci LZO.
Produkt klasy HS, o wysokiej zawartosci zywic, dajacy bardzo dobre wypetnienie.
Przeznaczony do profesjonalnych napraw samochodowych.

Opakowanie:

podkiad 800 ml + utwardzacz 200 ml

Zalety
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tatwy proces mieszania i aplikacji.

Bardzo dobre wtasciwosci wypetniajace.

Bardzo dobra stabilno$¢ na pionowych powierzchniach.
Wysokiej jakosci powierzchnia.

Podtoza
Podktad Akrylowy V2007 HS 4:1 moze by¢ aplikowany na podtoza:

Stal i aluminium po zmatowaniu i odttuszczeniu.
Przeszlifowane laminaty poliestrowo-szklane (GFK/GRP).
Szpachléwki poliestrowe.

Podktady epoksydowe.

Podktady reaktywne.

Stare powtoki w dobrym stanie po zmatowieniu i odttuszczeniu.

Dobre przygotowanie powierzchni jest konieczne do osiggniecia najlepszych rezultatéw naprawy.
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INFORMACIA TECHNICZNA
PRODUKT PRZEZNACZONY WYEACZNIE DO UZYTKU PROFESIONALNEGO

V2007 HS 4:1
PODKEAD AKRYLOWY HS 4:1

PRODUKTY

V2007 Podklad akrylowy 4:1 — Podkiad wypetniajgoy HS. -
Utwardzacz 1-4 do Podkfadu Akrylowego VZ007. “¥LIG FLLER
Rozcienczalnik do systemow akrylowych.

OPI5 PRODUKTU

Wysokie] jakosci 2-komponentowy peditad akrylowy do napraw samochodowych o wysokiej
zawartosc fywic.

»  Latwy proces mieszania | aplikowania. KOLORY: biaty, jasnoszary, szary,
+  Bardzo dobra stabilnost na pionowych powierzchniach. cismnoszary :zrarn-,- i ;

»  Bardzo dobre whasciwoscl wypemiajce. STOPIEN POLYSKU: poimat

LOTNE ZWIAFKI ORGANICZNE

voC dla mieszanki = 481 [g41]
Produkt ten speia wymagania dyrektywy Unii Europejskiaj (2004/42/EC/1I B, ktdra dia tej kategorii produktow [c) przewiduje wartosc
VOC na poziomie 540 g/1.

PRZYGOTOWAMNIE PODLOTA

Podktad Akrnylowy V2007 mode byc aplikowany na podboza:

«  Stali aluminium po zmatowaniu i cdtfuszczeniu.

*  Przeszlifowane laminaty poliestrowo-szklane [GFE/GRP).
szpachlowki poliestrowe.

Dobre prrygotowanie powierzchni jest konieczne do osiggniecia
najlepszych rezultatow naprawy.

L B r. = L =
Polecamy papier scierny o nastepujace] gradacji:
i i #  Szlifowanie reczne (na sucho lub na mokro): P2B0+P320
*+  Podkfady reaktywne.
: ’ ) [GRP PADD).

»  Stare powhoki w dobnym stanie po zmatowaniu - ] DA SR—

io e zlifowanie maszynowe (na sucho): - L

PROCES APLIKACH
ZASTOSOWARMNIE LICZBA WARSTW

2+3 warstwy; 70=90 pm dla jedne] warstwy.

Parametry dla pistoletu:

BP Dysza: 1,6<2,0 mm; Cisnienie na wejsciu: 2 0-2 2 bar.
HVLP Dysza: 1,519 mm; Cisnienie wlotowe: 2,0 bar.

Do napraw  samochodowych. Jako  podkfad
wypefniajacy.

FROPORCIE MIESZANIA W ohjstosc CZASY UTWARDIAMNIA

Poditad 4

Wymieszal dokfadnie ai do uzyskania jednolite] ]
ko cji. utwardzania.

LEPKOSC NATRYSKOWA SUSZENIE PROMIEMNIKIEM IR

10=15 minut fal krotkich dla grubosci 150=200 pm.

Nie przekraczac temperatury 60°C.
stosowaC wediug zalecen producenta sprzetu. Odczekad
okofo 10 minut przed rozpoczeciem  suszZenia
promiennikiam.

3050 sekund w 205C DIN4

Dla grubosci 180 pm:
e . g S
Rozcienczalnik: 5-10% T ;
»  pkoto 30 minut w 60°C.
Temperatura poniiej 20°C znacznie wydbuia czas

CZAS Z¥CIA MIESZANKI SZLIFOWANIE MNA SUCHD
- : - Szlifowanie maszynowe P360=P500
o O A szlifowanie reczne P2E0<P320
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CZASY DDPARDWANIA

SZLIFOWANIE NA MOKRO

Pomisdzy warstwami: 5=10 minut

Przed wygrzewaniem: Okofo 10 minut

Czas odparowania zalezy od temperatury
i grubosci warstwy.

stlifowanie maszynowe
stlifowania reczne

P&O0=P 1000
PEOO=P 1000

DALSZE PRACE

*  -komponentowe lakiery nawierzchniowe.
* l-komponentowe lakiery bazowe.

Ma 2-komponentowe podidady akrylowe mozna bezposrednio aplikowac:

UWAGI OGOLMNE

Mie preekraczac zalecanych flosci utwardzacza!
aplikowanego powinny byt zbliZone.

Pomieszczenia powinny byc dobrze wentylowane.

+ Narzedzia powinny byC myte bezposrednio po aplikacii.

*  Majlepsze rezultaty osiggnie sie lakierujac w temperaturze pokojowe]. Temperatura otoczenia i temperatura produktu

Podczas pracy z produktami 2-komponentowymi zaleca sie ufywat sprzetu ochrony osobiste]. Chronic oczy i drogi oddechowe.

Uwaga: W celu zochowanio bezpisczenstwa nalefy zowsze postepowad zgodnie 2 instrukciami zawartymi w karcie M50S produkty.

MAGAZYNOWANIE

Uwiaga:
1. Zomykod pojemniki natychmigst po uiydu produktu.
2 chronit utwardzacz przed mrozem i wilgocig!

Sktadniki produktu naledy preechowywad w temperaturze od 15 do 25°C | w s2czelnie zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach
suchych i chtodnych, z dala od Zrédet ognia. Mie naraiat na bezposrednie dziafanie promieni sionecznych.

OKRES GWARANCI

w2007 Podklad akrylowy 4:1
Utwardzace 1:4 do Podkladu akrylowezo V2007
rozcienczalnik do systemadw akrylowych

— 12 miesiecy od daty produkcji
— 12 miesiecy od daty produkcji
— 12 miasiecy od daty produkcii

PRODUKT

MR ART

w2007 Podklad akrylowy 4:1

(0,8 1+0,2 I): 1242; 9061

Utwardzace 1:4 do Podkladu akrylowezo V2007

Rozcienczalnik do systemow akrylowych

300002 253; 300002730 [1l; 51)
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V2007 HS 5:1 Podktad akrylowy Master_—
Vi autolakier.pl
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| Acrylic Filler V2007 HS
4:1/ 5:1

2-komponentowy podktad akrylowy o obnizonej zawartosci LZO.
Produkt klasy HS, o wysokiej zawartosci zywic, dajgcy bardzo dobre wypetnienie.
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PROPORCJE
MIESZANIA
WG OBJETOSCI

Podktad: 4
Utwardzacz: 1
Rozcienczalnik: 5+10%

Podktad: 5
Utwardzacz: 1
Rozcienczalnik: 10+15%

PROPORCJE
MIESZANIA
WG OBJETOSCI

Podktad: 4
Utwardzacz: 1
Rozcienczalnik: 5+10%

Podktad: 5
Utwardzacz: 1
Rozcienczalnik: 10+15%
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Wymieszaé doktadnie a:
jednolitej konsystenciji.

PROPORCJE
MIESZANIA
WG OBJETOSCI

Podktad: 4
Utwardzacz: 1
Rozcienczalnik: 5+10%

Podktad: 5
Utwardzacz: 1
Rozcienczalnik: 10+15%

CZAS ZYCIA

4:1 - ok. 40 min w 20°C
5:1-o0k.45 minw 20°C

Parametry pistoletu RP
Dysza: 1,6+2,0 mm
Parametry pistoletu HVLP
Dysza: 1,5+1,9 mm

autolakier.pl B
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2+3 warstwy
ok. 70-90 pm dla jednej warstwy

CZAS
UTWARDZANIA

dla grubosci ok. 180 pm
ok.3hw20°C

acja na podktad reaktywny QN S O

plikacja na stal po zmatowieniu i odtuszczeniu

autolakier.pl
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