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Opis produktu

troton-537-p-2547.html

podktad szybkoschngcy 1
godzine CZARNY V-PRO
EXPRESS 4:1 Master Troton

537

Cena brutto
Cena netto
Kod EAN
EAN (GTIN)
Producent
Rodzaj

Numer katalogowy
producenta

Pojemnos¢ opakowania

56,61 zt

46,03 zt
602573090565
602573090565
Master
akrylowe

602573090565

1001
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TROTON MASTER
V-PRO EXPRESS 4:1
Szybkoschngcy, uniwersalny podktad akrylowy Air Dry

kolor: CZARNY

pojemnos¢: podktad 0,8 litra + utwardzacz 0,2 litra

Wysokiej jakosci 2-komponentowy szybki podktad akrylowy typu Air Dry z mozliwoscia aplikacji zaréwno w wers;ji
wypetniajagcej do szlifowania, jak i technika ,,mokro na mokro”.

Dzieki zawartosci srodkéw antykorozyjnych podktad moze by¢ aplikowany bezposrednio na metal.

Uniwersalnos$¢ zastosowania oraz bardzo krétki czas utwardzania (1h/20°C, bez koniecznosci wygrzewania) pozwalajg na
duze oszczednosci w czasie naprawy oraz kosztach energii zuzywanej w warsztacie.

Podktad wykazuje bardzo dobrg stabilnos¢ na pionowych powierzchniach oraz silng przyczepnos¢ do réznych podtozy.
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e Bardzo krétki czas utwardzania (1h / 20°C, bez koniecznos$ci wygrzewania)
* Bardzo dobre wiasciwosci wypetniajace

¢ Mozliwos¢ aplikacji technika ,mokro na mokro”

¢ Mozliwos¢ aplikacji na powtoki kataforetyczne bez koniecznosci szlifowania
e Bardzo dobra sita krycia

¢ Dobre wiasciwosci antykorozyjne

¢ Silna przyczepnos¢ do réznego typu podiozy

Podtoza

¢ Podktad mozna aplikowa¢ bezposrednio na:

e Stal i aluminium po zmatowaniu i odttuszczeniu.

e Stal ocynkowana, galwanizowana, po zmatowaniu i odttuszczeniu.

* Nieuszkodzone powtoki kataforetyczne po odttuszczeniu, bez koniecznosci szlifowania
¢ Przeszlifowane laminaty poliestrowo-szklane (GFK/GRP).

¢ Szpachléwki poliestrowe.

¢ Podktady epoksydowe.

¢ Podktady reaktywne.

e Stare powtoki w dobrym stanie po zmatowaniu i odttuszczeniu.
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INFORMACIA TECHNICZNA

PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO UZYTEU PROFESIONALNEGO

V-PRO EXPRESS 4:1
SZYBKI, UNIWERSALNY PODKLAD AKRYLOWY AIR DRY

PFRODUKTY

V-PRD EXPRESS 4:1 — Szybki Podkdad Alrylowy
Utwardrace do Podkiadu Akrylowego V-PRD EXPRESS 1:4
Rozcienczalnik do systemdw akrylowych Master

OPIS PRODUKTU

energii Tulywane] w warsItacie.

Bardo dobre whatciwode wypeiajace
Modliwodd aplikacji techniky .mokre na mokro®

Bardeo dobra sita krycia
Dobre wiadciwoic antykorozyjne
Silma prayczeprosé do rdinego typu podiady

Wsokie] jakodci 2-kormponentowy szybki podidad akrylowy typu Alr Dry 2 modliwoicig
aplikacji 2ardwno w wersji wypeiniajace] do szlifowania, jak | technikg .mokro na rokro®.
Dzieki 2awartodei Srodkdw antykorozyjnypch podkiad mode byd aplikowany bezpodrednio na
meetal. Uniwersalnodt rastosowania oraz bardeo krdtki czas utwardzania (1h/20°C, bez
koniecznodcl wygrzewania) poewalajs na dude osrcrednodc w czasie naprawy oraz kosztach

- Bardzo krotki czas utwandzania (1h [ 20°C, bez koniecznosci wWygrzewania)

Modliwodt aplikacji na powloki kataforetyczne bez koniecznossi selifowania

KOLORY: szary, czary, bialy

STOPIEN POEYSEL: satyriowy

LOTME ZWIAZKI ORGAMNICINE

VO = 540 [g1]

VDL na poziomie 540 g/l

Produkt ten spetnia wyrnagania dyrektyasy Unil Europejskie) (2004,/42/ECM B, ktdra dla tej kategarii produktdee (o) preewiduje warodd

PRI¥GOTOWANIE PODEOZA

Podkiad moina aplikowad bazpodrednio na:

«  5tal i aleminium po zmatowaniu | odthuszczeniu, Dabre preygotowanie powierzchni jest koniecene do
«  5tal ocynkowana, galwanizowans, po rrmatowaniu | odthuszczeniu. oslagniecia najlepszych rezultatow naprawy.
¢  Nieusrkodzone powlboki kataforetycene po odifuszczeniu, baz
koniecnodci szlifowania Polacanyy papier écierny o nastepujacej gradaci:
« Przeszlifowane laminaty poliestrowo-szklane (GFE/GRP). +  Stifowanie rgcene na sucho (P280-FA00), na mokro
& Srpachldwki poliestrowe. (PAD0-PEOD].
* Podkdady epoksydowe. «  Stlifowanie masrgnowe na sucho: (P240-P400)
«  Podkiady reakvywne.
«  Stare powdoki w dobrym stanie po zrmatowaniu i odthusczeniu.

FROCES APLIKACII

ZASTOSDWANIE

Do napraw  samochodowych. Jako podktad  do
szlifowania w wersji wypeiniajace] oraz do aplikacji w.

technika mokro na mokro.

PROPORCIE MIESZAMNIA uhj::iﬂ:i
Podkfad 4 I
Litwardzacs 1
Rozciericzalnik:
= Wersja wypelniajaca 0+5% -

D Wiersja mokro na mokro 20=30%"*

Wymieszal dokladnie a2 do uryskania jednolite]
| konsystencji.

*| prry opiikecii mokro ma mokro podkfodu
w kolorze czarnym stosowad moksymalng
rorciedczenie 1j. 30%.

UCZEA WARSTW | PARAMETRY DLA PMISTOLETU

Wersja do sziifowanio efniojigca):

2 warstwy, ok, TO-BD 2m dla pojedyncze) suchej
warstwy.

Pararmetry pistoletu:

HVLP/RP Dysza: 1,6+1,8 i

Cinienie na wejsciu: 2,0:2,2 bar.

Wersja mokro ma mokro:

1,5 warstwy: ok. 30 pm dla pojedyncze] suchej
Warstwy.

Parametry pistobetu:

HVLP/RP Dysza: 1,251,4 mm;

Cinienie na wejsciu: 2,0:2,2 bar.
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LEPKOSE NATRYSKOWA CZAS UTWARDZANIA E‘H't‘ﬂ‘lﬂk'iﬂflﬂ'l—
Wersja wypeiniajgea (prey rozciedczeniu 0+5%):
5 25235 sekund w 20°C DIN4 Cras ubtwardzania w tﬂ'lpﬁl'ﬂ“.lﬂﬂ 207C:
Wersja mokro na mokra [przy rozciedczeniu 20+30%)
“| 15217 sekund w 20°C DINE Padklad w wersji wypeiniajgce | 140160 |.II"ﬂ:|jE5|t
gotowy do salifowania po 1h.
| CZAS EYCIA MIESZANK]
s 7>
| | wersia wypeiniajaea: okoto 35 minut w 20°C. :l'empemtu:fn ponitej 20°C macznie wydiuio czos
§ | | Wersji mokro na mokre: ckolo 5 minut w 20°C. v,
CZAS DDPARDWANLA
Pomiedzy warsbwami: 5+10 minut Cras utwardsenia w 60°C:
Przed lakierowaniem systemem rozcienczalnikowym: ok. 10 min dia grubosci suchej powloki 140160 pm
okobo 20 minut
Proed lakierowaniem systemem wodorazciehczalvym:
akobo 30 minut
Cras odparowania 2alety od temperatury i grubodc
WarsTwy.
SZLIFDWANIE NA SUCHD SUSZENIE PROMIENNIKIEM IR
Selifowanie masrynowe: PIE0-PS00.
selifowanie reczne: PAO0-PS00.
Wersja podidadu mokro na mokro nie wymaga | == | 10:15 minut fal krdtkich dla gruboéci 140160 prm.
selifowanial Mie przekraczal temperatury 50°C. Stosowal wediug
SZLIFOWANIE NA MOKRD raleced prodecenta spreetu. Odcpekad okedo L0 minut
Selifowanie maszrynowe: PEO0PLO00. — WWA | przed rorpoczeciem suSzenia promiennikionm.
szlifowanie reczne: PEO0+PL000.
Wersja podikdadu mokro na mokro nie wymaga
selifowanial
DALSZE PRACE
Ma 2-komponentowe podkiady akrylowe motna bezpodrednio aplikowad: A takie:
«  I-komponentowe lakiery nawierzchniowe. *  Z-komponentowe sepachidwki poliestrowe.
»  l-komponentowe lakiery bazowe. *  2-komponentowe podidady akrylowe.

UWAGI OGOLNE
= Mie preekraczad zalecanych ilodei utwardzaczal
*  Majlepsze rerultaty osiggnie sie lakierujgc w temperaturze pokojowe]. Temperatura otoczenia | temperatura produkiuc
aplikowanego powinny byé zhlione.
= Dia whadciwej aplikacji podkiadu w termperaturach >25°C raleca sie stosowanie ubwandzacea SLOW orar rorciefczalnika Master
SLOW, o0 porwala eachowad prawidiowe czasy odparowania i utwarndeania.
»  Podczas pracy @ produktami 2-kormponentowymi 2aleca sie ulywal spreetu ochrory osobistej. Chronit oczy | drogl oddechowe.
*  Porniespczenia powinny byt dobrze wentylowane.
»  Marzedzia powinny byd myte bezpoirednio po aplikacji.
Uwmaga: W cely rochowanio berpieczedstvg maledy rawsre postepowad sgodnie 2 instrukejanm sowartyrn w karcke MSDS prodidkiu.
MAGAIYNOWANIE
Skiadniki produkiu nalety preechowywad w ternperaturze od 15 do 25°C, w saczelnie zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach suchych
i chiodrych, 2 dala od irddet ognia. Mie naratad na bezpodrednie dziatanie promieni stonecanych.
Usraga:
1. Zamyko! pojermniki natychmiast po wiyciy produkty,
2. Chranid utwordzoc przed mrozem i wilgocig !

OKRES GWARANCI
V-PRO EXPRESS 4:1 Seybki Podkiad Aknglowvwy — 12 miesiecy od daty produkcji
Utwardzace 4o Podkiadu Akrylowego V-PRO EXPRESS 1:4 — 12 miesiecy od daty produkcji
Rozcieficzalnik do systemdw akrylowych Master — 24 miesigoe od daty produkcji
PRODUKT NR ART
0,3140,21 standard: 16864 [szary), 16863 (biaty), 16865 [czarmy)
V-PRO EXPRESS 4:1 Szybki Podidad Akrylowy 0,3140,20 slow: 17328 (szary), 17326 |biaty), 17327 |czarmy)
(3,61 16E68 [s2ary], 16867 (biaky), 16869 [czarny)
Utwardzacz STANDARD V-PRD EXPRESS 1:4 (0.91): 16ETD
Utwardzacz SLOW V-PRO EXPRESS 1:4 (0.91): 17330
Rozcienczalnik do systermde akrylowych Master - STANDARD | (11; 51): 300002253, 300002720
Rozcienczalnik do systermdw akrylowyoh Master — SLOW {1l; 51): 6152, 6153
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Master autolakier.pl

Produkty lakiernicze stworzone z myslg o potrzebach najbardziej wymagajgcych klientéw. Najwyzsza jakosc
surowcow oraz nowoczesne rozwiazania technologiczne zastosowane w produktach marki Master, to

gwarancja maksymalnego komfortu i efektu pracy lakiernika.
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