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PODKLAD szary 0,96 litra
2K HS MULTI FULLER
wypetniajgcy
antykorozyjny 406

Cena brutto 42,93 zt

Cena netto 34,90 zi

Kod EAN 8713707312445
EAN (GTIN) 8713707312445
Producent Troton

Rodzaj akrylowe

Numer katalogowy 8713707312445
producenta

Pojemnos¢ opakowania 960

Waga produktu z 2

opakowaniem

jednostkowym

Opis produktu
INTER TROTON MULTI FULLER

PODKtAD AKRYLOWY 2K HS
WYPELNIAJACY, IZOLUJACY, ANTYKOROZYJNY

Doskonatej jakosci dwusktadnikowy podktad akrylowy, produkowany przez firme TROTON, o bardzo wysokiej zawartosci czesci
statych.

Produkt przeznaczony do wszystkich napraw wymagajgcych wypetnienia szybkoschngcym podktadem, tatwym w szlifowaniu.
Zapewnia bardzo dobrg rozlewnos¢ i doktadne pokrycie gruntowanej powierzchni, nawet przy duzym rozciehczeniu.

Szybko utwardza sie, réwniez przy grubej warstwie.

Jest idealnym podtozem gwarantujgcym doskonaty wyglad powtoki lakierowe;j.

Opakowanie zawiera:

- podktad 0,8 litra, kolor SZARY

- utwardzacz 0,16 litra

Zalety
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e Bardzo szybkie utwardzanie.
¢ Dobra sita krycia.
e tatwa i szybka obrébka.

Podtoza
Podktad Akrylowy HS 5:1 moze by¢ aplikowany bezposrednio na:

Stal i aluminium po zmatowaniu i odttuszczeniu.
Przeszlifowane laminaty poliestrowo-szklane (GFK/GRP).
Szpachléwki poliestrowe.

Podktady epoksydowe.

Podktady reaktywne.

Stare powtoki w dobrym stanie po zmatowieniu i odttuszczeniu.
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INFORMACJA TECHNICZNA
PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO UZYTKU PROFESIONALNEGO

ACRYL FILLER HS 5:1
PODKLAD AKRYLOWY

PRODUKTY

Podkiad Akrylowy 5:1 — Podkiad wypetniajgoy.
Utwardzacz 1.5 do Podkladu akrylowego.
Rozcienczalnik do systemdw aknylowych.

OPIS PRODUKTU

2-komponentowy podkiad akrylowy do napraw samochodowych.

& tatwy proces mieszania i aplikowania.
*  Krotki czas utwardzania. _ besowy, ailty, czerwony, czam
+ Dobre wiasciwosc wypetniajgce. autolaki Er-lﬂ Yo ZOY, e £

KOLOR: jasnoszary, ciemnoszary, biaty,

STOPIEMN POEYSKL: mat

LOTHE ZWIAZKI ORGANICINE

VO dia mieszanki = 538 [g/]
Produkt ten spetnia wymagania dyrekbywy Unii Europejskiej [2004,/42 /EC/1 B), ktora dla te] kategorii produktow |c) przewiduje wartosc
VOC na poziomie 540 g/,

PREYGOTOWANIE PODLDZA

podkizdy akrylowe moina aplikowac bezposradnio na:
+  5tali aluminium po zmatowaniu i odtfuszczeniu.
*  Przeszlifowane laminaty poliestrowo-szklane |GFE/GRP).
+  Szpachlowki poliestrowe.
»  Podklady epoksydowe.
*  Podkiady reaktywne.
s Stare powloki w dobrym stanie po zmatowaniu i

Dobre prrygotowanie powierzchni jest konieczne do osiggniecia
najlepszych rezultatow naprawy.

Polecamy papier Scierny o nastepujgce] gradaci:
#  Szlifowanie reczne [na sucho lub na mokro):
PZEO<P320 [GRP PADO).
o  Szlifowanie maszynowe (na sucho): PLEO=P220.

odtfuszczeniu.
PROCES APLIKACH
ZASTOSOWANIE CZASY ODPARDWANIA
—
Pomiadzy warstwami: Okoto 5210 minut
Do napraw samochodowych. Jako podkiad gruntuj . ]
b P " Wy P & acy Przed wygrzewaniem: Okoto 10 minut
— u iajgcy. ! g
4 wypeiniajacy Czas  odparowania zalezy od  temperatury
i grubsci warstwy.
PROPORCIE MIESTANIA WE nh’g‘l‘aﬁc' i CZAS UTWARDZANIA
Podkfad 5 ST e :
S . W zaleinosci od grubosci powhoki:
Flnzcaieﬁl;:?;nik' 25+30% i bt o S
' ] = W B0°C - okofo 30 minut
wymieszat doktadnie ai do uzyskania jednolitej Temperatura ponize] 20°C nacznie wydiuia czas
konsystencji. utwardzania.
LEPKOSC NATRYSKOWA SUSZENIE PROMIENMNIKIER IR
30=50 sekund w 20°C DINA. (T 10=-15 minut fal krotkich dla grubosc 150=200 pm.
Mie przekraczac temperatury GeC.
CZAS FYC1A MIESZANKI Stosowal wedlug  zalecen producenta sprzetu.
=2 %" | pdczekac okofo 10 minut przed rozpoczeciem suszenia
ckolo 60 minut w 200C. promiennikiem.
LICZEA WARSTW | PARAMETRY DLA PISTOLETW 1 SZLIFOWAMIE Ma SUCHD
| : ; . :
2:3 warstwy. -t szlifowanie maszynowe: PIE0=PS00.
¥ é szlifowanie reczne: P2ED=PI20.
Parametry dla pistoletu RP -
Dysza: 1,652,0 mm; Cisnienie na weciu; 2,0:2,2 bar. i Sl EoalllL
Parametry dia pistoletu HVLP T .: szlifowanie maszynowe:  PEO0=PL000.
Dysza: 1,519 mm; Cisnienie wlotowe: 2,0 bar. | o szlifowanie reczne: PEOG=PL000.
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