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Link do produktu: https://autolakier.pl/podklad-epoksydowy-master-troton-11-pro-1-litr-mieszanki-super-
jakosc-501-p-5200.html

PODKtLAD EPOKSYDOWY
MASTER TROTON 1:1 PRO
1 litr mieszanki super
jakosc¢ 501

Cena brutto 49,95 z
Cena netto 40,61 zi
Kod EAN 8713707189597
Waga produktu z 1.5
nEta s .
opakowaniem
jednostkowym
Rodzaj epoksydowe
Pojemnos¢ opakowania 1000
Producent Troton
Numer katalogowy 8713707189597
producenta
EAN (GTIN) 8713707189597

Opis produktu
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MASTER TROTON
Epoxy Primer 1:1
PODKLAD EPOKSYDOWY 1:1

Kolor: jasnoszary

2-komponentowy lekko wypetniajgcy podktad epoksydowy z dodatkami antykorozyjnymi.
Bardzo dobrze sprawdza sie w roli gruntu przegrodowego w naprawach samochodowych.

Szczegdlnie polecany do aplikowania technika “mokro na mokro”.

Opakowanie 0,5 kg podktadu + 0,5 utwardzacza

¢ Doskonata ochrona powierzchni stalowych.

¢ Bardzo wysoka przyczepnos$¢ do réznych podtozy.
e tatwy proces mieszania i aplikowania.

* Wyjatkowo gtadka rozlewnos¢.

Podtoza

¢ Antykorozyjny Podkfad Epoksydowy moze by¢ aplikowany na podtoza:
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e Stal i aluminium po zmatowaniu i odttuszczeniu.

Stal ocynkowana, galwanizowana po zmatowaniu i odttuszczeniu
Przeszlifowane laminaty poliestrowo-szklane (GFK/GRP) i epoksydowo-szklane.
¢ Szpachléwki poliestrowe i epoksydowe.

e Stare powtoki w dobrym stanie po zmatowaniu i odttuszczeniu.
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Data aktualizacji: 26.05.2025

INFORMACIA TECHNICZNA

PRODUKT PRZEZNACZOMY WYLACZNIE DO UZYTKU PROFESIONALNEGO

EPOXY PRIMER 1:1
ANTYKOROZYJNY PODKtAD EPOKSYDOWY 1:1

PRODUKTY

Antykorozyiny Podkiad Epoksydowy 1:1.
Utwardzacz 1:1 do Podkladu Epoksydowepa

OPIS PRODUKTU

Szzegdinie polecany do aplikowania technikg “mokro na mokro®.
¢  Doskonata ochrona powierzchni stalowych.
« Bardio wysoka preyczepnodt do rddnych podbody.
*  Rabwy proces mieszania i aplikowania.
= Wyigtkowo pladka rozlewnodd.

2-komponentowy lekko wypeiniajgcy podkiad epoksydowy 2 dodatkami antykorazyjrymi.
Bardzo dobrze sprawdza sie w roli gruntu preegrodowego w naprawach samaechodowych.

KOLORY: jasnoszary, czanmy

STOPIEN POLYSKL: mat

LOTNE ZWIAZK] ORGAMNICEINE

VoL = 540 [g/1]

VOL na poziomie 540 g/f1.

Pradukt ten spelnia wyrmagania dyrektyay Unil Europejskie) (2004,/42/ECN B), ktdra dia tej kategorii produktdw (o) preewiduje warodd

PRIVGOTOWANIE PODLOEA

Antykorozyjny Podkiad Epoksydowy mole byd aplikowany na podiota:

i odusrczeniu.

* Stal | aluminiurm po 2matowaniu i odtheszezeniu. Dobre preygolowanie powierzchni jest koniecne do osiggniecia
«  5tal ooynkowana, galwanizowana po rmatowaniu najlepsrych rezultatdw naprawy.
i odthuszczemiu.
e Preeszifowane laminaty poliestrowo-szklane (GFE/GRP) Polecamy papier Lcierny o nastepujgcej gradacji:
i epoksydowo-seklane. «  Srifowanie recene (na sucho lub na mokro): P2ZR0+P320
s Sepachldwki poliestrowe i epoksydowe. (GRP PA0D).
&  Stare powloki w dobryrn stanie po zmatowaniu «  SrHifowanie maseynowe (na sucha): PLED+P220.

wymieszad dokizdnie ak do wyskania jednalite]
konsystencji.

PROCES APLIKACIH
———— [ ZASTOSOWANIE LICZBA WARSTW
Do napraw samochodowych. Jako  podkiad
przegrodowy do s2lifowania lub aplikacji tzw. Dla opcji mokro na mokro: 1.5+2 warstwy; okolo
—— ) | technikg mokro na mokno. o, | 25+50m suchej warstwy.
Dia opcji do selifowania: 2+3 warstwy; 100=140um
PROPORCIE MIESZANIA Wig objgtoici : Rel : ' e phar
I suchej warstwy.
Podkiad 1 =
Urwardzacz 1 — = -
.1 Podkiad nie wymaga rozciedczalnikal Fammeiry £ e
E REE X RP Dysza: 1,241,686 mim; Cisnienie na weajiciu: 2,0-2,5 bar.
. J

HWVLP Dysza: 1,3+1.5 mam; Cidnienie wiotowe: 2,0 bar.

1 1 | LEPKOSC NATRYSKOWA
s . B
1E+20 sekund w 20°C DIN4.

| CZAS Z¥CIA MIESZANKI
O }

e A Dkolo 3 godziny w 20°C.

CZASY UTWARDZANIA

W zalednodci od grubosci powdoki:

- w 20°C - pkobo 5 podzin

L] w B60°C - okoba 35 minut
Temperatura ponidej 20°C Inacznie  wydluta czas
utwardzania.

CZASY ODPARDWANLA

Pormiedzy warstwami: | Okobe 5 +10 minut

Przed wygrzewaniem: | Okobo 10 minut

Przed |akierowaniem

nawierschniowym 45+60 minwut *_
(mhokre na makro):

Czas odparowania zalely od temperatury
i gruboaci warstwy.

SUSZENIE PROMIENMNIKIEM IR

E+10 minut fal krdtkich dla grubodci 100s140um.

Nie preekraczad RErriperatuny GO
Stosowal  wedbug  zaleced  producenta sprretu.
Odczekal okoto 10 minut przed rozpoczeciem suszenia
promiennikism.
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SZLIFOWANIE MA SUCHO - SZLIFOWANIE NA MOKRO

Papier scierny: PA00+P500 =1 _I Szlifowanie maszynowe: PEO0:P1000
Opcja podktadu mokrs na mokna nie wymaga ™ | Selifowanie reczne: PAOO+PL00D
selifowania l L7 Opcja podkladu mokro na mokng nie wymaga selifowanial

DALSZE PRACE

Na 2-komponentowe podkiady epoksydowe modna bezpoirednio aplikowad:
*  2-komponentowe lakiery nawierzchniowe.
* l-kompaonentowe lakiery bazowe.
*  2-komponentowe podidady akrylowe.
*  2-komponentowe szpachidwki poliestrowe.
*  I-komponentowe sepachidwki epoksydowes.

UWAGI DGOLNE

L Mie preekraczac zalecanych flesci utwardzacza!

= Majlepsze rezultaty osiggnie sie lakienjac w temperaturze pokojowe). Temperatura otoczenia i temperatura produktu
aplikowanego powinmy by zblizone.

Podczas pracy 2 produktami 2-komponentowymi zaleca sie uzywad sprzetu ochrony osobistej. Chronic oc2y | drogi oddechawe,
Pomieszczenia powinny by dobrze weniylowans.

Marzedzia powinny byt myte bezposrednio po aplikad)i.

Powyicry produkt nie powinien byl nanoszony na grunty reakiywne oraz podidady 1K,

Uwvraga: 14 cely 2ochowania Dezpiec2ensivd noledy 20WEne postepowal Zgodnie 2 instruksjony 2mwartyrmd w karcke MSDE progukiu.

MAGAZYNOWANIE

Skiadiniki produktu nalety przechowywal w temperaturze od 15 do 25°C , w szczelnie 2amknietych opakowaniach, w pomieszczeniach
suchiych i chiodnych, 2 dala od frddet ognia. Nie naralad na bezpodrediie driafanie promieni stonecziych.

Uwaga:

1. Zomykod pojemniki natychmiast po ulyciy produktu,

2 Chronid utwordzacr preed mrozem i wilgocig!

o EPOXY PRIMER 1:1 podktad epoksydowy Master ad

MASTER\

TEERED

Obejrzyj w £ YouTube autolakier.pl
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| EPOXY PRIMER 1:1 |

autolakier.pl

2-komponentowy lekko wypetniajgcy podktad epoksydowy
z dodatkami antykorozyjnymi.
Bardzo dobrze sprawdza si¢ w roli gruntu przegrodowego.
Szczegdlnie polecany do aplikowania technikg “mokro na mokro”.
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I Doskonata ochrona powierzchni stalowych

I Bardzo wysoka przyczepnos¢ do roznych podtozy

I tatwy proces mieszania i aplikowania
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PROPORCJE
MIESZANIA |
WG OBJETOSCI

Podktad: 1
Utwardzacz: 1
Rozcienczalnik: nie wymaga

autolakier.pl

PROPORCJE
MIESZANIA |
WG OBJETOSCI

Podktad: 1
Utwardzacz: 1
Rozcienczalnik: nie wymaga

autolaKier.pl
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CZAS ZYCIA
ok.3 hw20°C

Parametry pistoletu RP
Dysza: 1,2+1,6 mm
Parametry pistoletu HVLP
Dysza: 1,3+1,5 mm

LICZBA
WARSTW

Dla opcji ‘'mokro na mokro':
1,5+2 warstwy;
ok. 25+50pum suchej warstwy

Dla opcji do szlifowania:

2+3 warstwy;
100+140pum suchej warstwy

autolal(ier.pl. '
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ok.5hw20°C
(w zaleznosci od grubosci warstwy)

ok. 35 min. w 60°C
(w zaleznosci od grubosci warstwy)

autolaKier.pl

autolakier.pl
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