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pasta polerska SONAX CUT
6+/3 100ml Profiline
scierna idealny potysk 132

Cena brutto 27,90 zt
Cena netto 22,68 zt
Kod EAN 703674945560
J ' EAN (GTIN) 703674945560
1 % Producent Ixell
ALTIMATE € Numer katalogowy 703674945560
. ¥ producenta
el N,
Waga produktu z 0.2
opakowaniem
jednostkowym

Opis produktu
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SONAX

MADE IN GERMANY

PROFILI

1000 ml € | (33.8 FLCH

SONAX Profiline Pasta Scierna CUT 6+/4 - Pasta polerska
100 ml
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Innowacyjna, ekstremalnie szybka pasta polerska do usuwania gtebokich zarysowan i zmatowien.
Zawiera niezwykle czysty i ostry tlenek glinu.

Nadaje sie do pracy maszyna orbitalng i rotacyjna dajac rewelacyjny efekt w krétkim czasie. Nie pyli.
Jest réwniez bardzo tatwa do wytarcia.

Usuwa zmatowienia powstate po papierze 1000.

OPAKOWANIE ORYGINALNE ZAWIERA 1 LITR PASTY - aukcja dotyczy 100 ml pasty w opakowaniu zastepczym
HDPE.

SONAX

MADE IN GERMANY

HIGHLY EFFECTIVE
ABRASIVE GLOSS LEVEL

BUTI RENIOVES SANDING MARKS
UPFO £1000 £VEN FASTER

SONAX

MM W SPRRA M

PROFILINE
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ANALIZA STANU POWEOKI LAKIERNICZEJ

= RENOWACJA LAKIERU

Rysy po szczotkach myjni  Korazja po plusich Hologramy po nieprowidlowym
odchodach

Polerowanie lokieru i aplikacja powlok to nobardziej wymagaiqce fechnicznie procesy
detailingu somochoddw. Wszystkie produkty i akcesoria sq optymalnie skoordynowane
ze sobq i uzytkownik moze wybra¢ odpowiednie podeiscie do swojego zodania pole-
rowanio z szeregu réZnych mozliwych kombinacji. Najczesciej stosuje sig dwuetapowy
proces polerowania, ale mozliwe jest iéwniez jednoetopowe polerowanie, oby szybko
poprawi¢ polysk lakieru.

Ponizsze obrazy pokazuiq kondycie lokieru w trzech rénych stodium uZytkowania.
Twré¢ uwage na inne odbicia (odbicia lustrzane) krzyza, kidry jest rzutowany na
powierzchnig lokieru.

POLEROWANIE - PRZEGLAD

polerowaniy

- substrate

% RENOWACJA LAKIERU

Rozmior zioma~ Sclemoéé Gldwnymi cechami odrdzniajgcymi pasty polerskie jest ich efekt Sciemy (lub usuwanie zorysowari / wycinanie) i uzyskany poziom polysku polerowane] powierzchni. Pofysk
1,000 4 okresla sig w jednostkach polysku zo pomacg reflektometru, ocena ciecia opiera sie na wynikach uzyskanych podczas polerowania obszardw oszlifowanych papierami Sciemy-
= - mi o d2ne] grodaci. Skola wydajnosc POLEROWANIE SONAX jest podzielona na 6 stopni, ktdre sq oparte na standordowych rozmiarach ziama papieru Sciemego i sq zawarfe

d w nazwie produkiy, a fakze w dolnym obszar etykiety produktu.
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Duie zorysowania

Frzykiod PROFILINE NP 03-06:

3

Lekdie zarysowariia

Ta pasta ma $redni stopieri $cieralnosci, mode usungé Slady szifowanio P2500 i dzigki temu osigga moksymalny polysk.
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TECHNOLOGIE MASZYN POLERSKICH # RENOWACJA LAKIERU

Wydajnos¢ polerowania
X [ I ) S = O 2 B =
Maszyny rotacyjne Saybos pracy
Maoszyny rotocyine obrocojy tolerz oporowy wokd! wotu napgdowego. Punkt na zewnqhz obroca EEEEEEEEE
sig szybeia niz punkt blisko centrum. Im wigkszy pod, predkos¢ obrotown i nocisk, fym wyiszo Hologramy
wydninos¢ polerowanio. Wysoki wysitek fizyczny jest wymogany podczas prowodzenio urzgdze- EEEEEEE
nig; urzgdzenie polecane dio doswindczonych uzytkownikdw. Temperatura
Prayklod: Flx Polsflex PE14:2 150 EW;H,,--------
s o s e i e sl e
Maszyny orbitalne (DA) w-"qj ﬂusgulemwunm
Dwa rodzaje ruchu (rofacjo i ruch mimosrodowy) sq notozone i powoduig ruch orbitolny. Saybost pracy
Ruch mimosrodowy jest identyczny w kazdym punkcie forczy, wigc jej rozmiar nie ma wptywu EEE
no wydojnose polerowanio. To zalezy od predkosc obrotowej i skoku. Minimalny skok Hologramy
12 mm jest wymagany do efektywnego polerowanin. Waing jest, oby wywiera¢ niswielki O
nacisk, tuk oby ruch rotocyiny no wyzszych obrotoch nie zatrzymywot sie, o forczo obmeota sig Temperotug
tylko wraz z uchem mimosrodowym. EEE
Prayklod: Ropes LHR 15E5 (Bigfat) U-M;““
Wydajnos¢ polerowanio
Maszyny orbitalne z wymuszonq rotacja HEEEEN
Sita ich polerowania plosuje je migdzy polerkomi orbitalnymi o rotocyinymi, tzn. polervig jok Saybkos procy
maszyny orbitolng, ale pomimo fego specjalna przeklodnia nodaje ruch rofocyiny. W rezultcle fo [ 1 1 1§ ||
muszyna umozliwio wyzszq wydajnost polerowania niz maszyny orbitolne. Pozytywnie nopedzo- Hologromy
ny ruch jest wytwarzany przez mechanizm przeklodniowy, 1. predkos¢ obrotown maszyny rozy HE
wspolczynnik przeklodni skutkuje predkoscig obrotowg ruchu mimosrodowego. Temperaturo
[ 1 1 1 ]|
Prayklod: Flex ¥C 3401 VRG u-z"[ﬁi"’- [

s / E— \'~. .
GULER@(&NIE MASZYNA ROTACYJNA/ 2 ETAPOWE/ GLEBOKIE ZARYSOWANIA # RENOWACJA LAKIERU
Prodhost
© Wstrzgénij paste i natiz jok nojwigeej matych kropelek obok siebie no i "
nowej forczy polerskiej. Eiop 1 Ftop 2
* Proyidz moszyng do polerowania do powierzchni i dopiero potem jq
whgcz. Ustow regulacie predkosd do nojnizszego ustowienia.
 Po kilku sekundoch zotizymaj maszyng i natdz nowg paste no
tarczg, o nostepnie 1ozpocznij polerowanis.

Przygotowanie

Polerowanie jest bardziej efektywne jesli posta
rozhozona jest na colef powierzchni poda.

* Proces polerowanio obeimuje dwa efopy z rdznymi technikomi
polerowanin,

® W fozie 1 przesuwaj maszyng powoli po lokierze, wywierojoc
nigwielki nocisk. W razie pofrzeby przechyl torcze, aby tatwis] wycigc
atebokie rysy.

* W drugiej fozie zwigksz predkost, jednoczesnie obnizajqe nocisk.

* Aby unikng¢ przegrzania, zowsze przesuwaj moszyng po lokisrze

Pierwszy etap tworzgc wzor krzyzowy.

@ P @R R

@ - E8 AAF

(@ . BB |
o AB
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 Imie forczg polersky i paste polerska.

pracg. No poczatku pracy nolezy ustowic predkesc na nojnizszy poziom.

® Tncznij wstepne polerowanie, nostepnie zwigkszaj predkos¢ abrotowg
i zmnigjszaj nocisk na maszyng. Prowad maszyng lekko po lokiarze
tworzgc wzr krzyzowy, procuj bez przechylani.

Drugi stopien polerowania

[ 4 [ b 71 Low Dust-Technology
n Watfysaczmie [ Silicone-free

1 Low Dust-Technalogy
n Nabbyzczmie [ Silicone-free

 Ten etap zwigksza gtebig koloru i glodkos powierzchni.
 Uzuj migkkisj gabki polerskis i notdz PROFILINE Fincl,

2 * Lekko prowadz maszyng po powierzchni pray niskiej predkosci
Finisz (opcjonalnie) t j i niewielkim nacisku.

oo @

n Nabbyszczonie

[ Low Dust Technology

* Nojpierw umiest torczg polerskq no powierzchni, o nastgpnie rozpoczni

® Nato paste na tuicze polerskg.

 Nojpierw umiesc torcz polerskq na powierzchni, o nostepnie rozpocznij
pracg. Ustaw predkesci na najnizszy poziom.

® W pierwszej fozie polerowania mozesz zastosowof wigkszy nacisk,
nostepnie zwigksz predkosi obrotowg i przesuwa] moszyng po
lakierze z niskim nociskiem, wykonuj ruch krzyzowry.
® Wytrzyj pozostolosd $ciereczkn z mikrofibry i sprawd wynik
polerowanio pod lampq inspekeying.

Pierwszy etap

H« y N 7 Low DestTechnology
B toss 1 Silicone-free
O« y y 7 Low DestTechnology
ﬂ Blos 71 Silicone-free

® Ten efop zwigkszo glebie koloru i glodkosé powierzchni.

 Uzyi migkkiej gabki polerskiej i notd: PROFILINE Final.

o Lekko prowadz maszyne po powierzchni przy niskie] predkosd
ohrotowsj i nigwielkim nocisky.

b

* To postu szybko nodaje gladkosc i potysk lakieru.

Wykoiczenie (opcjonalny)

1 Low Dust-Technalogy

Szybka polerka ( aliernatywa dia etapu 1
i 2) stoge 1 and 2)

y 71 Low Dust-Technology
m

® @

#* RENOWACJA LAKIERU

#» RENOWACJA LAKIERU

.... oo

® Tarczy polerskiej uzywoj tylko z jednym rodzojem pasty polerskie.

* Towsze oznacznj iyl torczy polerskich nozwy srodko do polerowanio.

 Ju pierwszym razem torczg doklodnie posrodku i obrysuj folerz oporowy.
IHotwi to kolejne notozenie torcay.

 Tuchowaj oshoznosé podczas polerowanio malowanych tworzyw sztucznych
(wytworzone cieplo!).

 Lakiery matowe nie powinny by¢ polerowane!

* W celu kontroli koficows spryskaj preporatem PROFILINE Prepare i sprowd?,
czy nie wystgpuig hologramy. Uzyj lompy inspekeyine.

* Do czyszczenia forcz zolecomy cieptq wod i odrobing MULTISTAR. Uzyi

nuﬂgpqq(em specjulnego procesu pray uzyciu niskopylowych past polers-
kich: najpierw obficie spryskaj PROFI NE I’repnure 0 nosfepnie umyj

MULTISTAREM i przephucz ciepl wod

* Do czyszczenia filew, rur(z\rzwehw jogniace] i wetny hybrydowe] nodaje sie
pistolet ciénieniowy fub Powerir deon.
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I SONAX

PROFILINE
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