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Opis produktu

nr 4 MASTER V2007
PODKLAD RAL 9005 czarny
0,8 + 0,16 WYPELNIAJACY

268

Cena brutto
Cena netto
Kod EAN

Waga produktu z
opakowaniem
jednostkowym

Rodzaj
Pojemnos¢ opakowania
Producent

Numer katalogowy
producenta

EAN (GTIN)

52,20 zt
42,44 zt
8713707394854

1.1

epoksydowe
1000
Troton

8713707394854

8713707394854
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‘CRYLIC FILLER

INTER TROTON

MASTER V2007 HS 5:1
PODKtLAD DWUSKtADNIKOWY
KOLOR CZARNY RAL 9005 NR 4

Wysokiej jakosci 2-komponentowy podktad akrylowy o obnizonej zawartosci LZO.
Produkt klasy HS, o wysokiej zawartosci zywic, dajacy bardzo dobre wypetnienie.
Przeznaczony do profesjonalnych napraw samochodowych.
Zalety

e tatwy proces mieszania i aplikacji.

* Bardzo dobre wiasciwosci wypetniajace.

¢ Bardzo dobra stabilno$¢ na pionowych powierzchniach.

¢ Wysokiej jakosci powierzchnia.

Opakowanie:
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podkiad 800 ml + utwardzacz 160 mli

Podktad Akrylowy V2007 moze by¢ aplikowany na podtoza:

Stal i aluminium po zmatowaniu i odttuszczeniu.
Przeszlifowane laminaty poliestrowo-szklane (GFK/GRP).
Szpachléwki poliestrowe.

Podktady epoksydowe.

Podktady reaktywne.

Stare powtoki w dobrym stanie po zmatowaniu i odttuszczeniu.

Proporcje mieszania wg objetosci:
1. podktad 5
2. utwardzacz 1
3. rozciefhczalnik akrylowy MASTER: 5-15% (okoto 100 ml na opakowanie)
Liczba warstw: 2 - 3 warstwy (okoto 70-90 um dla jednej warstwy).
Pistolet HP - RP; Dysza: 1,6+2,0 mm; Cisnienie na wejsciu: 2,0-2,2 bar
Pistolet HVLP; Dysza: 1,5+1,9 mm; Cisnienie wlotowe: 2,0 bar
Czas odparowania pomiedzy warstwami: okoto 10 minut
Czas utwardzania dla grubosci 180 um: okoto 3 godziny w 20°C

Szlifowanie na sucho - Szlifowanie maszynowe: P360+P500. Szlifowanie reczne: P280+P320.

Szlifowanie na mokro - Szlifowanie reczne: P800+P1000
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INFORMACJA TECHNICZNA
PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO UZYTKU PROFESIONALNEGO

V2007 HS 5:1
PODKEAD AKRYLOWY HS 5:1

PRODUKTY

w2007 Podklad Akrylowy 5:1 — Podkiad wypetniajgcy HS —
Utwardzacz 1:5 do Podikfadu Akrylowego V2007 LIS ML
Rozcienczalnik do systemow akrylowych MASTER
OPIS PRODUKTU

Wiysokiej jakosci 2-komponentowy podktad akrylowy do napraw samochodowych o wysokiej
zawartosci Tywic.

*  Eatwy proces mieszania i aplikowania. KOLORY: biaty, jasnoszary, szary,

«  Bardro dobra stabilnosc na pisnowych powierzchniach. ciemnoszary, czarmy

#  Bardzo dobre wiasciwosci wypefniajce. STOPIEN POLYSKU: patmat
LOTNE ZWIAZKI ORGANICZNE

v dla mieszanki = 494 [g/1]
Produkt ten spefnia wymagania dyrektywy Unii Europejskiej (2004/42/EC/1I B), ktora dla tej kategorii produktow [c) przewiduje wartosc
WVIOC na poziomie 540 g/1.

PRZYGOTOWARNIE PODLOZA
Podkiad akrylowy V2007 mode by aplikowany na podioia: Dobre przygotowanie powierzchni jest konieczne do osiggniecia
+  Stali aluminium po zmatowaniu i edtfuszczeniu. najlepszych rezultatow naprawy.
s Przeszlifowane laminaty poliestrowo-szklane [GFX/GRP).
«  Szpachlowki poliestrowe. Polecamy papier scierny o nastepujgcej gradacji:
»  Podkfady epoksydowe. *  Szlifowanie reczne (na sucho lub na mokro): P2B0<P320
*  Podktady reaktywne. |GRP PA00O).
« Stare powioki w dobrym stanie po zmatowaniu »  szlifowanie maszynowe (na sucho): P180-P220.
i odthuszczeniu.

PROCES APLIKACI
ZASTOSOWANIE LICZEA WARSTW
2+3 warstwy; 7090 pm dla jedne] warstwy.
Do napraw samochodowych. Jako podkiad Parametry dia pistolatu:
wypeiniajacy. RP Dysza: 1,6=2,0 mm; CISIIII"EII.IE na wejsciu: 2,0-2,2 bar.
HVLP Dysza: 1,519 mm; Cisnienie wlotowe: 2,0 bar.
PROPORCIE MIESZANIA WE Dhquici CZASY UTWARDZANIA
Podkiad 5 Dla grubosci 180 pm:
Utwa.r:!I,acz ] 1 =  okolo 3 godziny w 20°C.
Rozcienczalnik: 10-15% e okoto 30 minut w 60°C.

wymieszat doktadnie a do wuzyskania jednolite]

konsystencji. utwardzania.

LEPKOSE MATRYSKOWA SUSZENIE PROMIENNIKIEM IR

10=15 minut fal krotkich dla grubosd 150-200 pm.
Mie przekraczac temperatury 605G,

S G Stosowal wedtug zalecen producenta sprzetu. Odczekac

]
e
e
. /| Temperatura poniZej 20°C znacznie wydiuia czas
r
p— L Y
pr—

bl okofo 10 minut przed rozpoczeciemm  suszenia
promiennikiem.
CZAS T¥CIA MIESZANKI rry— SILIFOWARMNIE NA& SUCHD
NG == T
e okale 45 miivet w 20°E =y | Selifewanie maszynowe P3IG0-P500
l yi/| | szlifowanie reczne P2ED=P3IZ0
o — —
| rem— CZIASY ODPARDWANIA — SILIFOWANIE N& MOERD
Pomigdzy warstwami: 510 minut P |
Przed wygrzewaniem: Ckofo 10 minut i ,,: szlifowanie maszynowe PEO0-P 1000
------------- Czas odparowania zalely od temperatury E_ szlifowanie reczne PEDO=-P1000
,,,,,,, &

i grubosci warstwy.
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DALSZE PRACE

Ma z-komponentowe podkiady akrylowe moina bezposrednio aplikowac:
&+ 2-komponentowe lakiery nawierzchniowe.
* l-komponentowe lakiery bazowe.

UWAGI OGOLME

*  Mie przekraczac zalecanych ilosci utwardzacza!

& MNajlepsze rexultaty osiggnie sie lakierujgc w temperaturze pokojowe]. Temperatura otoczenia | temperatura produkbuo
aplikowanego powinny byt zblizone.

¢+  podczas pracy z produktami 2-komponentowymi zaleca sie uiywac sprzetu ochrony osobistej. Chronic oczy i drogi oddechowe.
Pomieszczenia powinny byt dobrze wentylowane.

*  Marzedzia powinny by myte bezposrednio po aplikaci.

Uwaga: W celu zachowanio bezpieczenstwa naledy zawsze postepowad zgodnie z instrukcjomi zowartymi w karcie M305 produkty.

MAGAZYHOWARNIE

skiadniki produktu naleiy przechowywad w temperaturze od 15 do 25°C , w szczelnie zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach suchych
i chiodnych, z dala od Zrodef ognia. Nie naraZac na bezposrednie dziztanie promieni stonecznych.

Uhwaga:
1. Zamykad pejemniki natychmiast po uiyciv produktu.
2. chronit utwardzacz przed mrozem i wilgocig?

OKRES GWARANCIH

v2007 Podklad akrylowy 5:1 — 12 miesiecy od daty produkcji
Utwardzracz 1:5 do Podkfadu akrylowego V2007 — 12 miesiecy od daty produkcji
Rozcienczalnik do systemdw akrylowych MASTER — 24 miesiace od daty produkcji
PRODUKT MR ART

[0,E] + 0,16]): 1238; 1848; 1850; 5368; 11770

w2007 Podidad akrylowy 5:1
b [2,51 + 0,50): 1471; 1032, 1933; 8306

Utwardzracz 1:5 do Podkfadu Akrylowego V2007

Rozcienczalnik do systemdw akrylowych MASTER 300002253; 300002790 {11; 51)
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Master autolakier.pl

Produkty lakiernicze stworzone z mysla o potrzebach najbardziej wymagajgcych klientéw. Najwyzsza jakosé
surowcow oraz nowoczesne rozwigzania technologiczne zastosowane w produktach marki Master, to

gwarancja maksymalnego komfortu i efektu pracy lakiernika.
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V2007 HS 5:1 Podktad akrylowy Master_—
Vi autolakier.pl
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| Acrylic Filler V2007 HS
4:1/ 5:1

2-komponentowy podktad akrylowy o obnizonej zawartosci LZO.
Produkt klasy HS, o wysokiej zawartosci zywic, dajgcy bardzo dobre wypetnienie.
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PROPORCJE
MIESZANIA
WG OBJETOSCI

Podktad: 4
Utwardzacz: 1
Rozcienczalnik: 5+10%

Podktad: 5
Utwardzacz: 1
Rozcienczalnik: 10+15%

PROPORCJE
MIESZANIA
WG OBJETOSCI

Podktad: 4
Utwardzacz: 1
Rozcienczalnik: 5+10%

Podktad: 5
Utwardzacz: 1
Rozcienczalnik: 10+15%
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Wymieszaé doktadnie a:
jednolitej konsystenciji.

PROPORCJE
MIESZANIA
WG OBJETOSCI

Podktad: 4
Utwardzacz: 1
Rozcienczalnik: 5+10%

Podktad: 5
Utwardzacz: 1
Rozcienczalnik: 10+15%

CZAS ZYCIA

4:1 - ok. 40 min w 20°C
5:1-o0k.45 minw 20°C

Parametry pistoletu RP
Dysza: 1,6+2,0 mm
Parametry pistoletu HVLP
Dysza: 1,5+1,9 mm

autolakier.pl B
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2+3 warstwy
ok. 70-90 pm dla jednej warstwy

CZAS
UTWARDZANIA

dla grubosci ok. 180 pm
ok.3hw20°C

acja na podktad reaktywny QN S O

plikacja na stal po zmatowieniu i odtuszczeniu

autolakier.pl
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