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Link do produktu: https://autolakier.pl/master-v2007-podklad-czarny-nr-4-wypelniajacy-rowniez-na-mokro-
mokro-268-p-2093.html

MASTER V2007 PODKtAD
CZARNY nr 4
WYPELNIAJACY réwniez na
mokro-mokro 268

Kod EAN 8713707394854
Numer katalogowy 8713707394854
producenta

Pojemnos¢ opakowania 1000

Waga produktu z 1.1
opakowaniem

jednostkowym

EAN (GTIN) 8713707394854
Producent Troton

Rodzaj epoksydowe

Opis produktu
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\ Tony

‘CRYLIC FILLER

INTER TROTON

MASTER V2007

HS 5:1

PODKtAD DWUSKtADNIKOWY
KOLOR CZARNY NR 4

Zgodny z VOC, wysoko wypetniajacy, 2 komponentowy podktad z doskonata stabilnoscig na powierzchniach pionowych,
szybko schngcy na wolnym powietrzu, doskonate wiasciwosci wypetniajace w potaczeniu z doskonatymi mozliwosciami
szlifowania.

Opakowanie:

podkiad 800 ml + utwardzacz 160 ml

Dostepny w kolorach:

jasnoszary nr 1,

wygenerowano w programie shopGold



szarym nr 2,

ciemnoszary nr 3,

czarny nr 4.

Zamawiany nr koloru prosimy poda¢ w mailu.

W przeciwnym wypadku wysytamy kolor: czarny nr 4

Podktad Akrylowy V2007 moze by¢ aplikowany na podtoza:

e Stal i aluminium po zmatowaniu i odttuszczeniu.

¢ Przeszlifowane laminaty poliestrowo-szklane (GFK/GRP).

¢ Szpachléwki poliestrowe.

¢ Podktady epoksydowe.

e Podktady reaktywne.

e Stare powtoki w dobrym stanie po zmatowaniu i odttuszczeniu.
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Proporcje mieszania wg objetosci:

1. podktad 5
2. utwardzacz 1
3. rozcieficzalnik akrylowy MASTER: 5-15% (okoto 100 ml na opakowanie)
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Liczba warstw: 2 - 3 warstwy (okoto 70-90 um dla jednej warstwy).

Pistolet HP - RP; Dysza: 1,6+2,0 mm; Cisnienie na wejsciu: 2,0-2,2 bar

Pistolet HVLP; Dysza: 1,5+1,9 mm; Cisnienie wlotowe: 2,0 bar

Czas odparowania pomiedzy warstwami: okoto 10 minut

Czas utwardzania dla grubosci 180 um: okoto 3 godziny w 20°C

Szlifowanie na sucho - Szlifowanie maszynowe: P360+P500. Szlifowanie reczne: P280+P320.

Szlifowanie na mokro - Szlifowanie reczne: P800+P1000

ACRYLIC

SYSTEMS

LEOTON)

OJABOLIC

Wzorcowa linia produktéw INTER TROTON MASTER
PROFESSIONAL

Z gwarancjg jakosci producenta.
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