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MASTER DTM 4:1 PODKLAD
multifunkcyjny SZARY
izolujgco-wypetniajacy
2024

DTM - Kod EAN 8713707405932

PRIMER sEALEF HARDENER Numer katalogowy 8713707405932
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Wysokiej jakosci multifunkcyjny 2-komponentowy podktad akrylowy z dodatkiem $rodkéw antykorozyjnych.

Dzieki zastosowaniu zaawansowanej technologii i wysokiej klasy sktadnikéw produkt posiada bardzo szerokie spektrum
zastosowania.

Swietnie sprawdza sie zaréwno jako podktad wypetniajacy, jak i grunt izolacyjny.

Moze by¢ aplikowany bezposrednio na metal, stanowigc doskonate zabezpieczenie przed korozjg dla miejsc przeszlifowanych
do goftej stali.

Bardzo dobrze izoluje trudne podtoza i miejsca szpachlowane od powtok lakierowych, zabezpieczajac je przed efektem tzw.
mapowania.

Dodatkowa zaletg podktadu jest mozliwos¢ aplikacji technika “mokro na mokro”, bez koniecznosci szlifowania.

Zalety

Doskonate zabezpieczenie antykorozyjne stali.
Silna przyczepnos¢ do réznego rodzaju podtozy.
Bardzo dobre wtasciwosci izolacyjne i wypetniajgce.
Bardzo krétki czas utwardzania.

Mozliwos$¢ aplikacji technika ,,mokro na mokro”.
Praca w systemie szarosci widmowych.

Podtoza
Multifunkcyjny podktad akrylowy DTM PRIMER SEALER 4:1 moze by¢ aplikowany bezposrednio na:

Stal i aluminium po zmatowaniu i odttuszczeniu.

Stal ocynkowana, galwanizowana, po zmatowaniu i odttuszczeniu.
Przeszlifowane laminaty poliestrowo-szklane (GFK/GRP).
Szpachléwki poliestrowe.

Podktady epoksydowe.

Podktady reaktywne.

Stare powtoki w dobrym stanie po zmatowaniu i odttuszczeniu.

Dobre przygotowanie powierzchni jest konieczne do osiggniecia najlepszych rezultatéw naprawy.
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Zastosowanie

Do napraw samochodowych. Jako podktad do szlifowania (w wersiji
wypetniajgcej lub gruntujgcej) oraz do aplikacji tzw. technikg mokro na

maokro.

Proporcja mieszania wg objetosci

Podktad: 4

Utwardzacz: 1

Rozcienczalnik:

- 5-10% dla wersji wypemiajgcej

- 15- 20% dla wersji gruntujgcej

- 25-30% dla wersji mokro na mokro

Wymiesza¢ doktadnie az do uzyskania jednolitej konsystencii.

Wymieszaé doktadnie az do uzyskania jednolitej konsystenciji.

Proporcja mieszania wg wagi

Podktad: 100
Utwardzacz: 17,4

Wymieszaé doktadnie az do uzyskania jednolitej konsystenciji.

Lepkoscé natryskowa

40+30 sekund w 20°C dla wersji wypeiniajgcej (przy rozcienczeniu 5-10%)
25+20 sekund w 20°C dla wersji gruntujgcej (przy rozcienczeniu 15-20%)
19+17 sekund w 20°C dla wersji mokro na mokro (przy rozcienczeniu

25-30%)
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Czas utwardzania

Czas utwardzania w temperaturze 20°C:

Podktad w wersji gruntujgcej /50+100 pm/gotowy do szlifowania po 1,5+2,
h.

Podktad w wersji wypetniajgcej /80+160 pm/gotowy do szlifowania po 2+3
h.

Czas utwardzania w temperaturze obiektu 60°C

Podktad w wersji gruntujgcej /50+100 pm/ gotowy do szlifowania po
wygrzewaniu przez 15+20 minut i schtodzeniu powtoki (okoto 1h).
Podktad w wersji wypetniajgcej /80+160 um/ gotowy do szlifowania po
wygrzewaniu przez 20+30 minut i schiodzeniu powtoki (okoto 1h).

Temperatura ponizej 20°C znacznie wydtuza czas utwardzania.

Suszenie promiennikiem IR

Podktad w wersji gruntujgcej /50+-100 pm/: 6=8 minut fal krotkich.
Podktad w wersji wypetniajgcej /80=160 pm/: 8+10 minut fal krotkich.
Nie przekraczaé temperatury 60°C.

Stosowac wedtug zalecen producenta sprzetu.

Odczekat okoto 10 minut przed rozpoczeciem suszenia promiennikiem.

Szlifowanie na mokro

Szlifowanie maszynowe: PE00=P1000

'] r vl _-
= i Szlifowanie reczne: PE00=P1000.
-hél
Wersja podktadu mokro na mokro nie wymaga szlifowanial!
Szlifowanie na sucho
[ 1 i Szlifowanie maszynowe: P360=P500.
-

/E Szlifowanie reczne: P320<-P500.
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Dalsze prace

Na 2-komponentowe podktady akrylowe moZna bezposrednio aplikowag:
» 2-komponentowe lakiery nawierzchniowe.
» T-komponentowe lakiery bazowe.

A takze:
+ 2-komponentowe szpachlowki poliestrowe.
« 2-komponentowe podktady akrylowe.

Uwagi ogolne

* Nie przekraczaé zalecanych ilosci utwardzaczal

* Najlepsze rezultaty osiggnie sie lakierujgc w temperaturze pokojowej.
Temperatura otoczenia i temperatura produktu aplikowanego powinny byé
zblizone.

* Podczas pracy z produktami 2-komponentowymi zaleca sie uzywaé
sprzetu ochrony osobistej. Chronié oczy i drogi oddechowe.

* Pomieszczenia powinny by¢ dobrze wentylowane.

» Narzedzia powinny by¢ myte bezposrednio po aplikaciji.

Uwaga: W celu zachowania bezpieczenstwa nalezy zawsze postepowac
zgodnie z instrukcjami zawartymi w karcie MSDS produktu
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