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Opis produktu

wypelniajacy-2024-p-5073.html

MASTER DTM 4:1 PODKLAD
mokro na mokro SZARY
izolujgco-wypetniajgcy

2024

Cena brutto
Cena netto
Kod EAN

Waga produktu z
opakowaniem
jednostkowym

Rodzaj
Pojemnos¢ opakowania
Producent

Numer katalogowy
producenta

EAN (GTIN)

64,35 zt
52,32 zt
8713707405932

1.1

epoksydowe
1000
Troton

8713707405932

8713707405932
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INTER TROTON

MASTER DTM PRIMER SEALER
HS 4:1

PODKtAD DWUSKtADNIKOWY
KOLOR SZARY

Pojemnos¢: podktad 0,8 litra + utwardzacz 0,2 litra
Wysokiej jakosci multifunkcyjny 2-komponentowy podktad akrylowy z dodatkiem $rodkéw antykorozyjnych.

Dzieki zastosowaniu zaawansowanej technologii i wysokiej klasy sktadnikéw produkt posiada bardzo szerokie spektrum
zastosowania.

Swietnie sprawdza sie zaréwno jako podktad wypetniajacy, jak i grunt izolacyjny.

Moze by¢ aplikowany bezposrednio na metal, stanowiac doskonate zabezpieczenie przed korozja dla miejsc
przeszlifowanych do gotej stali.

Bardzo dobrze izoluje trudne podtoza i miejsca szpachlowane od powtok lakierowych, zabezpieczajac je przed
efektem tzw. mapowania.

Dodatkowa zaleta podkiadu jest mozliwos¢ aplikacji technika “mokro na mokro”, bez koniecznosci szlifowania.

Zalety
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Doskonate zabezpieczenie antykorozyjne stali.
Silna przyczepnos¢ do réznego rodzaju podtozy.
Bardzo dobre wtasciwosci izolacyjne i wypetniajgce.
Bardzo krétki czas utwardzania.

Mozliwos$¢ aplikacji technika ,,mokro na mokro”.
Praca w systemie szarosci widmowych.

Podtoza
Multifunkcyjny podktad akrylowy DTM PRIMER SEALER 4:1 moze by¢ aplikowany bezposrednio na:

Stal i aluminium po zmatowaniu i odttuszczeniu.

Stal ocynkowana, galwanizowana, po zmatowaniu i odttuszczeniu.
Przeszlifowane laminaty poliestrowo-szklane (GFK/GRP).
Szpachléwki poliestrowe.

Podktady epoksydowe.

Podktady reaktywne.

Stare powtoki w dobrym stanie po zmatowaniu i odttuszczeniu.

Dobre przygotowanie powierzchni jest konieczne do osiggniecia najlepszych rezultatéw naprawy.
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MRETON

INFORMACIA TECHNICZMNA
PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO UZYTKU PROFESIOMALNEGO

DTM PRIMER SEALER 4:1
MULTIFUNKCYINY PODKLAD AKRYLOWY

PRODUKTY

DTM Primer Sealer 4:1 - Multilunkeyjny Podklad Akrylowy
Utwardzace 1:4 do Podkiadu DTM Primer Sealer 4:1
Rozcienczalnik do systermdw akrylowych MASTER

OPIS PRODUKTU

Wisokie] jakndci 2-kamponentowy multifunkoyjny podkdad akrylowy @ dodatkiern drodkéw
antykoraryjnych preexmacrony do napraw samochodowych. Drieki zastosowaniu
raawansowane] technologiii wysokiej klasy skladnikiw DTM Primer Sealer posiada bardro
srerokie spekirum rastosowania. Swietnie sprawdza sie zardwno jake padkiad
wypetniajacy, jak i grunt izelacyjny. Maote byd aplikowany bezpodrednio na metal, stanawige
doskonale raberpieczenie preed korozja dia migjse preesslifowanych do gode] stali. Bardeo
dobrze izoluje trudne podiota | miejsca szpachlowane od powlok lakierowych,
raberpieczajac je preed efekiem tow. mapowania. Dodatkows zalety podkladu jest
maklimodd aplikacii techniky “mokio na mokroe®, bez koniecznodei szlifowania.

Podklad wystepuje w 3 kalorach: seanym, biahym i czarmym. Zrmieszanie dostepnych kolonw
w odpowiednich proporcjsch poewala na uzyskanie 2 dodatkowych kolordw, co umolliwia
prace w pelrym systemie szarodei widrmowych i dobdr rekamendowanego koloru podkiadu

e
Lic pomER

dla docelowegs kohoru bary.
Zalety:
*  Doskonale raberpiecienie antykaroryjne stali
®  Silna pregerepnodd do rédnego rodeaju podioky.
*  Bardio dobie whaiciweddi itolacyjne | wypelniajgee.
- Bardro krdtki czas utwardzania.
#  Molliwost aplikacii techniky .mokno na mokio®.
- Praca w systemie srarosdi widmawych.

KOLORY: srary, biaty, czarry

STOPIEN POLYSKU: Mat

LOTHE ZWIAZKI ORGANICZNE

VOC dla rieszanki (wersja gruntujgea) = 539 g/ dla roecietcrenia 4+120%
Produkt ten w wers]i wypebniajacej oraz gruntujace] spednia wymagania dyrektywy Unii Europejekie] (2004,/42/EC/II B), kidra dla tej
kategerii pradukidw (c) preewiduje wartodd VOC na poziomie 540 g/l. Wymagania dyrekiywy nie £3 spefnione dla wersji mokro na mokro.

PRIYGOTOWANIE PODLOZA

Podklad mokna aplikowad bezpodrednio na:
«  Stali alurminium po 2rnabowaniu i odthuseereniu.
= Stal ooynkowana, galwaniZowana, po Bmalowaniu i
adifusEcbeniu.
&« Preeslifowans laminaty poliestrowo-sekiane (GFE/GRP).
«  Srpachidwki poliestrowe.
« Podkiady epoksydows.
»  Podklady reakiywne.
- Stare powloki w dobrym stanie po irmalawaniu i odthasecs eniu.

Dobre preygotowanie powierzchni jest kanieczne do
ngiggniecia najleparych rerultaldw naprawy.

Polecany papier SGermy o nastepujgce] gradacji:

«  Srifowanie recene na sucho [P2ZB0-PA00), na makia
|P4D0O-PEDO).

»  Stifowanie maszynowe na sucho: (P240-P400)

PROCES APLIKACH

ZASTOSOWANIE
Do napraw samochodowych., lake podkiad do
srlifowania (w wersji wypelniajacej lub gruntujgce)
oraz do aplikacji trw. techniky rmokro na mokro.
PROPORCIE MIESZANLA WE Wy wagi
abjetcdci
Podkiad 4 100
Utwardeacr 1 17,4
Rozcienczalnik:
D Dl | Wersja wypelnizjgca 5+10%
5 WETLjE @ runtujacs 15+20%

Wersja mokro na

mw:} 25:430%
Wymieszal doktadnie ad do uzyskania jednolitej
konsystencii.

LICZEA WARSTW | PARAMETRY DLA PISTOLETU

Opejo do sekfowania: 133 warstwy

*  wersia wypeiniajgca - ok BD pm dla pojedynceej
suchej warstwy.

*  wersa gruntujgca - ok 50 pmodla pojedyncze]
suchej warstwy.

Parametry pistoletu:
RP Dysza: 1,6+2,0 rrm: Cidnienie na wejleiu: 2,0:2,2 bar.

HWVLP Dysza: 1.5+1,7 mm; Cidnéenie wiotowe: 2,0 bar.

Wersjo mokeo ma mokre: 1,5 warstwy. Okodo 30um dla
pojedynce)j suchej warshay.

Parametry pistoletu:

RP Dysza: 1,3+1,4 mm; Cidnienie na wejiciu: 2,0-2,2 bar.
HVLP Dysza: 1,3+1,5 mm: Cidnienie wintowa: 2,0 bar.
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LEPKOSE NATRYSKOWA CZAS UTWARDZANIA
. . | Wersja wypetniajgea (prry rozciedczeniu 5+10%):
20+30 sekund w 20°C DINE i W0
S || Wersji gruntujgea (przy rozciefcseniu 15:20%): Ceny "lﬂmn'.'t!ﬂ ¥ a-.r.'u:. 2
25570 sekund w F0°C DINA »  Podkiad wwersji gruntujgcej (50100 pmj: gotowy
\ J : do slifewania po 1,542,5 h.

Wersji maokra na mokno |prey roDoen creniu

Podktad w wersji bigjacej (BOS160 prn):
25:30%): 19+17 sekund w 20°C DINA = = . eyl urn)

gotowy do selifowania po 2+3 b,

Ty |_CZAS ZYICIA MIESZANK]
\zﬂ/' Wersja wypelniajgca: okolo 15 minut w 20°C. Cras utwardeania w temperaturse obiektu 50°C
T [ "~| Wersji gruntujgea: okolo 15 minut w 20=C «  Podkiad wwersji gruntujgcej [50= 100 prm): golowy
A | Wersji mokro na mokro: okabo 20 minut w 200 do selifowania po wygrtewaniu pree: 15230 minut
C7AS DDPARDW AMIA i schladzeniu powioki (okaka 1hk).

* Podilad w wersji wypelniajgcej (B0:160 um)
gotowy do aifowania po wygrrewaniu prrez
2030 minut | schiodreniu powlaki |okado 1h).

Pormigd by warstwami: S+10 rirut

Przed lakierowaniem systemem rozciedczalnikowym:
okodo 20 minut

Przed lakierowaniem systemem

wodarazciefezalnym: okobs 30 minut Temperatura ponibej 20°C nacenie wydlula cras

[T T HE R
Cras odparowania zalety of temperatury | grubosc L
Warstwy.
SZLIFOWANIE NA SUCHD SUSZENIE PROMIENNIKIEM IR

Sxlitowanie masiynowe: PIE0-PS00.
Stlifowanie recine: P320=P500.
Wersia podidadu mokro na mokro nie wymaga

Podidad w wersji grurtujgee] (S0:-100 wm): 6B minut
fal krétkich.

szlifowanial Podkiad w wersfi wypelnisjacej (80:160 pm): 8210
OWANIE NA M m.m ult fal krdtkich.
. . Mie prrekraceal termperatury 0L
=)~ | | Stlifowianie masryncwe: PROC:F1000. Stosowad  wedlug  zaleced  producenta  spreetu.
M| | srlifowanie reczne: PEO0:PL00D 1 : P
ilowanie recIne: : Ddczekad okolo 10 minut pried FOIPOCISCIEM SUSEENia
Wersja podidadu mokre na mokre nie wymaga promiennikien.
szlifawanial
TABELA KOLORGW
KOLOR ODCIEN SZARDSCI PROPORCIE MIESZANLA 3% wagowo REKOMENDOWANY KOLOR BATY
RaL 9003 100 % biaty parmaranciowy, biaty, ity
Rl 7040 100% szary i
[odcienie czerwieni]
p— 13:E7  jasnoszary ,J..is.nnz;elan-,r,
{czarny - szary) jasnoniebieski, ciemnoczenwany
64,3 :35.7 szary, niebieski,
- RAL TOLE {czarny - szary) ciemnozielony
- RaL 9004 100% cramy Czarne
RAL 7045 100 ml 250 mil 500 mi 750 mi 1000 mil
CZARNY 13 mil 33 ml &7 ml 100 mi 134 ml
SZARY 87 mil 217 ml 433 mil 650 mi BEE ml
RAL 7015 100 mi 250 mil 500 mi 750 mi 1000 mil
CZARMNY &5 rmil 162 ml 325 mil 487 ml 642 ml
SZARY 35 mil B8 mil 175 mil 253 ml 351 ml

W eelu uryikania koloru RAL 7015 i 7045 nalefy smiesead podidad czarny @ srarym w ponidssych propordach wagowych

RAL 7045 141 g (100 i) 353 g (250 mi) 706 g (500 mi] 1059 g (750 ml) 1413 g 1000 [mi)
CZARNY 1B g 46g olg 138 ¢ 184 ¢
STARY 123g 07 g 614 g 02 g 12204
RAL 7015 140 g (100 ) 348 g (250 mi) 607 g (500 ml] 1045 g (750 ml) 1303 g (1000 mi)
CTARMY oD g 124g A4Eg 6728 EDG g
STARY Shg 124g 140 ITig 407 g
Tt P - e T SRR Y i AR S [ o S P - aAf fid Bl A AN A [RESR PIR NSRS | | [ S SES N ——
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Obejrzyj w (E3 YouTube

DTM PRIMER SEALER |
4:1

Multifunkcyjny 2-komponentowy podktad akrylowy
z dodatkiem Srodkéw antykorozyjnych.
Mozliwosé aplikacji technikg “mokro na mokro”, bez koniecznosci szlifowania.
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I Doskonate zabezpieczenie antykorozyjne stali

I Bardzo dobre wtasciwosci izolacyjne i wypetniajgce

I Praca w systemie szarosci widmowych
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PROPORCJE MIESZANIA
WG OBJETOSCI

Podktad: 4

Utwardzacz: 1

Rozcienczalnik:

5+10% dla wersji wypetniajgcej
15+20% dla wersji gruntujacej
25+30% dla wersji ‘'mokro na mokro’

PROPORCJA MIESZANIA
WG WAGI

Podktad: 100
Utwardzacz: 17,4
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PROPORCJE MIESZANIA
WG OBJETOSCI

Podktad: 4

Utwardzacz: 1

Rozcienczalnik:

5+10% dla wersji wypetniajgcej
15+20% dla wersji gruntujacej
25+30% dla wersji 'mokro na mokro

PROPORCJA MIESZANIA
WG WAGI

Podktad: 100
Utwardzacz: 17,4

PROPORCJE MIESZANIA
WG OBJETOSCI

Podktad: 4

Utwardzacz: 1

Rozcienczalnik:

5+10% dla wersji wypetniajgcej
15+20% dla wersji gruntujgcej
25+30% dla wersji ‘'mokro na mokro

PROPORCJA MIESZANIA
WG WAGI

Podktad: 100
Utwardzacz: 17,4
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CZAS ZYCIA

w 20°C:
ok. 15 min. dla wersji wypetniajgcej i gruntujgcej
ok. 20 min. dla wersji ‘mokro na mokro’

PARAMETRY PISTOLETU

RP: Dysza: 1,6+2,0 mm
HVLP: Dysza: 1,5+1,7 mm

Wersja ‘'mokro na mokro'
RP: Dysza: 1,2+1,4 mm
HVLP: Dysza: 1,3+1,5 mm

CZAS ZYCIA

w 20°C:
ok. 15 min.
dla wersji wypetniajgcej i gruntujacej

ok. 20 min.
dla wersji ‘mokro na mokro'
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LICZBA WARSTW

Opcja do szlifowania:
1+2 warstwy
wersja wypetniajgca - ok 80 ym dla pojedynczej suchej warstwy
wersja gruntujgca - ok. 50 ym dla pojedynczej suchej warstwy

Wersja' mokro na mokro”:
1,5 warstwy
ok. 30pm dla pojedynczej suchej warstwy

CZAS
UTWARDZANIA

w 20°C:
wersja gruntujgca
/50=100 pm/
1,6+2,5h

wersja wypetniajgca

/80+160 pm/
2=3h
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