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Opis produktu

lakier BAZA XYRALIC
HONDA DEEP SAPPHIRE

BLUE B548P

rozcienczalnikowa 55

Cena brutto
Cena netto
Kod EAN
Opakowanie

Waga produktu z
opakowaniem
jednostkowym

Rodzaj
Pojemnos¢ opakowania
Producent

Numer katalogowy
producenta

EAN (GTIN)

139,50 zt
113,42 zt
4025331236986
Puszka

1

bazowe
1000
Ixell

4025331236986

4025331236986
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LAKIERY SAMOCHODOWE IXELL
BAZA

HONDA B548P

DEEP SAPPHIRE BLUE

Baza rozcieniczalnikowa, konwencjonalna (NIE WODNA) o duzej sile krycia, nierozcienczone.
ja dotyczy 1 litra lakieru bazowego

wg wskazanego powyzej numeru i marki samochodu.
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UWAGA XYRALIC

BAZE NAKLADAC NA CIEMNOSZARE TtO.

Czym jest lakier bazowy metaliczny, niemetaliczny i pertowy?
Lakier bazowy jest to kolor wtasciwy kazdego samochodu, ktéry znajduje sie pod warstwa lakieru bezbarwnego.

Sam w sobie jest matowy i w celu uzyskania potysku musi by¢ przykryty lakierem bezbarwnym. Lakier bazowy jest to
mieszanina zywic oraz kolorowych pigmentéw.

Lakier bazowy jest lakierem jednosktadnikowym, szybkoschngacym.

DO LAKIERU BAZOWEGO NIE DODAJE SIE UTWARDZACZA

Sposoéb aplikacji:

Lakier bazowy nanosi sie pistoletem lakierniczym typu HP-RP lub HVLP (HVLP jest zdecydowanie lepszy do baz metalicznych i
pertowych). Najodpowiedniejsza dysza w pistolecie to 1,3 - 1,4 mm.

Mniejsze dysze powoduja rozjasnienie odcienia koloru, wieksze jego przyciemnienie. Cisnienie robocze musi by¢ state podczas
catego procesu lakierowania i powinno wynosi¢ okoto trzech atmosfer.

W sprzedawanej przez nas formie, lakier nalezy rozcienczy¢ rozcienczalnikiem bazowym w proporcji 1 litr bazy + 0,5 litra
rozcienczalnika.

W wiekszosci przypadkéw lakier bazowy nanoszony jest w dwéch warstwach z czasem odparowania miedzy warstwami okoto
5-10 minut (kazda warstwa lakieru bazowego po dotknieciu musi by¢ wyraznie sucha).

Lakier bazowy po wyschnieciu przykrywamy 2-3 warstwami lakieru akrylowego bezbarwnego.

Lakier bazowy musi by¢ przykryty lakierem bezbarwnym w ciggu 6 godzin od wyschniecia. Przedtuzenie czasu moze
skutkowac tuszczeniem sie lakieru nawierzchniowego.

Najlepszy efekt naktadania lakieru bezbarwnego, uzyskuje sie po 30 minutach od wyschniecia bazy. Kazda naktadana warstwa
lakieru bezbarwnego musi by¢ gtadka, nie mozna pyli¢ pistoletem.

Patrzac pod Swiatto, juz pierwsza warstwa powinna mie¢ tadny potysk. Pylenie lakierem i naktadanie niepetnej warstwy lakieru
skutkuje efektem koficowym z tak zwanga skdrka pomaranczy (lakier nie ma tadnego i réwnego potysku, lecz wida¢ duzo
"géreczek i dotkdw" w strukturze lakieru, wymaga mocnego matowania papierem $ciernym i polerowania mechanicznego).
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Base coat / Base a revemir
Basislack / Base a rebarnizar

Base da trattare con il trasparente
e Basislak / Base a envernizar
22 do polakierowania / Baz kat boy?
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Honda

B548P

Deep Sapphire

Blue Pearl
STANDARD

4406"1302
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MFD. IN JAPAN BY HONDA MOTOR CO.,LTD; 02410
GVWR 3512LBS GAWR F 1921LBS R :..-“. 2%
GVWR 1594KG  GAWR F 872KG R 736Kk6
THIS VEHICLE CONFORMS TO ALL «'T’f.«-

FEDERAL MOTOR VEHICLE SAFETY . 2
AND THEFT PREVENTION STANDARDS IN W ?,f‘
ON THE DATE OF MANUFACTURE SHOWN ABOVE.
V LN JHMGESH21AC023600  TYPE: PASSENGER CAl

TN AT

ARG EJ"‘-BF
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UWAGA:

Lakiery robione sa z zageszczonych pigmentdéw i pakowane w twarde opakowania z tworzywa HDPE. Ze wzgledéw
bezpieczenstwa nie pakujemy lakieréw w puszki metalowe, ktére czesto ulegajg uszkodzeniu w transporcie.

Przed uzyciem lakier nalezy przela¢ do wiekszego pojemnika. Pozostatosci lakieréw z opakowania nalezy wyptukac¢ np.
utwardzaczem lub rozcienczalnikiem i doda¢ do pozostatego lakieru.

Lakier przed uzyciem nalezy doktadnie wymieszad. Proces technologiczny nie pozwala nam, na bezposrednie mieszanie
lakieréw w opakowaniu.

Osadzanie sie pigmentéw na Sciankach opakowania nie jest spowodowane btednym wymieszaniem tylko rézng gestoscia i
wagag zastosowanych pigmentéw. Tylko pigmenty pakowane sg w opakowania firmowe i przed uzyciem mieszane na
mieszalniku.
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