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Link do produktu: https://autolakier.pl/czarny-kolor-rangers-twarda-powloka-ochronna-poliuretan-cobra-
raptor-1923-p-2440.html

CZARNY kolor RANGERS
twarda powtoka ochronna
— poliuretan cobra raptor

P 1923

Cena brutto 75,60 zt
Cena netto 61,46 zt
Kod EAN 5900763121675
25
oROTECTIVE EAN (GTIN) 5900763121675
POLYURETHANE 4 L o
oot A i Ui Producent Troton

Pojemnos¢ 840
Numer katalogowy 12167
producenta
Waga produktu z 1
opakowaniem
jednostkowym

Opis produktu
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RANGERS TROTON 2K poliuretanowa powtoka ochronna 3:1

2-Komponentowy poliuretanowy $rodek ochronny z efektem strukturalnym.

Zalety

¢ Produkt posiada doskonata odpornos¢ chemiczng (olej, benzyna, woda, sél) i mechaniczng (zadrapania, plamy).
¢ Odporny na dziatanie warunkéw atmosferycznych (filtry UV) i korozje (Srodki antykorozyjne).

¢ Mozliwos¢ stosowania na réznych podtozach.
¢ Mozna go aplikowad pistoletem do baranka UBS oraz konwencjonalnym pistoletem zasilanym grawitacyjnie, a takze za

pomoca natrysku pneumatycznego z dolnym zasilaniem.
Podtoza

Produkt moze by¢ aplikowany na nastepujace podtoza:

¢ Stal, stal ocynkowana, stal nierdzewna, aluminium - aplikowa¢ po wczesniejszym przeszlifowaniu powierzchni
papierem Sciernym o gradacji od P180 do P320 lub oczyszczeniu powierzchni obrébka strumieniowo-$cierng do stopnia
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czystosci Sa 2 ¥2 wg PN-ISO 12944-4. Celem zwiekszenia ochrony antykorozyjnej oraz przyczepnosci zaleca sie
aplikacje Rangers na podktady epoksydowe lub reaktywne (Wash Primer) Troton.
¢ Laminaty poliestrowe- przeszlifowa¢ papierem o gradacji P180 lub wtdékning $cierng Troton, odmucha¢, odttusci¢

(Silicone Remover Troton).
¢ Szpachléwki poliestrowe- przeszlifowac papierem o gradacji od P120 do P240, odmucha¢, odttusci¢ (Silicone Remover

Troton).
* Tworzywa sztuczne- odttuscic¢ (Silicone Remover Troton), przeszlifowac papierem o gradacji P240 lub wtékning $cierng

Troton, odttusci¢ (Silicone Remover Troton), stosowad srodek zwiekszajacy przyczepnosé Plastic Primer Troton. Ze
wzgledu na réznorodnos¢ tworzyw sztucznych wykonac test przyczepnosci.

Nie nalezy naktadac srodka na podktady jednosktadnikowe 1K. Zamiast nich nalezy uzy¢ dwusktadnikowego 2K podktadu
akrylowego lub epoksydowego badZ podktadu wytrawiajacego.

Nie nalezy naktada¢ produktu RANGERS bezposrednio na surowe powtoki fabryczne, ani surowe powtoki czesci karoseryjnych
z rynku wtérnego.
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INFORMACIA TECHNICZNA
PRODUKT PRZEZNACZONY WYLACZNIE DO UZYTKU PROFESIONALNEGO

RAMNGERS autolakier.pl

2K POLIURETANOWA POWLOKA OCHRONNA 3:1

PRODUKTY

RAMNGERS - 2K poliuretanowa powloka ochronna
Urwardzacz do RANGERS
Rozcienczalnik do systemow akrylowych TROTON

OPIS PRODUKTU

2-komponentowy poliuretanowy srodek ochronny z efektem strukturalnym. Produkt posiada
doskonaty odpomosc chemiczng [elej, benzyna, woda, s6l) | mechanieng (zadrapaniz,
plamy). Odpormy na dziatanie warunkow atmosferycznych [filtry UV) i korozje (Srodki
antykorozyjne). Moiliwost stosowania na roinych podiczach. Moina go aplikowad
pistoletern do baranka UBS oraz komwencjonalmym pistoletem zasilanym grawitacyjnie,

a mkie za pomoc natrysku pneumatycznego 2 dolnym zasilaniem.

KOLOR: zamy, do barwienia

LOTHE ZWIAZKI ORGANICINE

VOC dia mieszanki na pistolet UBS = 389 [g/1]
VOC dia mieszanki na pistolet grawitacyjmy (3:1+20%) = 530 [g/]

Produkt ten speinia wymogi dyrekbywy Unii Europejskisj (2004/42/WE), ktora dia tej kategorii produktow (kat.B/S) podaje wartosc graniceng
udziatu czesci lotmych na poziomie 540 [g/1] produktu gotowego do uiythku.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Stare powloki 2K - nalefy zachowac ostroZmosc i
wykonat  probe  rozcienczalnikowy — celem
sprawdzenia stanu jakeosci podioa.

Poprzedni powloke nalety zawsze zmatowic i
oczyscic srodkiem usuwajgoym thuszcz, silikon i smar
[Silicone Remover Troton).

Mie mnalezy nakladac srodka na  podidady
jednoskiadnikowe 1K. Zamiast nich nalezy uzyc
dwusktadnikowego 2K podktadu akrdowego lub
epoksydowego badz podkdadu wytrawiajgoego.
Malety przestrzegac czastw schniecia i utwardzania
podktadow wytrawiajgoych.

Mie malezy nekfadac produktu @ RAMNGERS
bezpoirednic ma surowe powloki fabryczne, ani
surowe powtoki czesci karoseryjnych z mynku
wiernego.

Podtoza:

5tal, stal ooynkowana, stal nierdzewna, aluminium - aplikowac po
wezesniejszym przeszlifowaniu powierzchni papierem sciermym o gradac]i od
P180 do P320 lub oczyszzeniu powierzchni obrobks strumieniowo-sciemg
do stopnia czystesci 3a 2 % wg PN-IS0 129444

UWAGA: celem zwiskszenia ochrony antykorozyjnej oraz przyczepnosci
zaleca sie aplikacje Rangers na podktady epoksydowe lub reaktywne (wash
primer) Troton.

Laminaty poliestrowe- przesziifowac papierem o gradaci P180 lub wickning
scierng Troton, odmuchad, odthuscic (Silicone Remover Troton).

Szpachldwki poliestrowe- przeszlifowad papierem o gradacji od P120 do P240,
odmuchac, odthuscic (Silicone Remover Troton).

Tworzywa sztuczne- odthuscic (Silicone Remower Troton), przeszlifowac
papierem o gradacji P240 lub wickning sciemng Troton, cdttusdc [Silicone
Remover Troton), stosowad Srodek rwiekszajgoy przyczepnost Plastic Primer
Troton. Ze wzgledu ma roincrodnosc tworzyw sztucenych wykonad test
preyczepnosd.

| APLIKACIA
uBs PISTOLET KONWENCHIMNALNY
Proporcje mieszania 31 31410205
Crysza - 1425 mm
Cisnienie wioctowe 24 bar 2 bar
Odlegtosc 2050 cm 2050 cm
Liczha warstw 2 2
Odparowanie miedzy warstwami 3050 minut 3050 minut
Twardost uzytkowa 3 dmi 3 dni
Twardost catkowita % g
Td Td
[cieZkie warunki) o =
Whydajnosc 2 53 m? 3,5+6,5 m*
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PROCES APLIKAC)I RANGERS BLACK/FOR COLOR autolakier.pl

PISTOLET UBS
PROPORCIE MIESZANIA 3:1 chistosciowo WAEOWOD CZAS TYCIA MIESZANK
RAMGERS 630 mil Tl E
Lhwardzacz 210 mi 210 g

Pojemnikiem z produktem wstrzasnaé, odkrecic nakratke, okoto 1 godzing w 20°C

otworzyt pokrywke, dedac utwardzacz. Zamkngc nakretks i
wymieszat bardzo dodadnie.

CZASY UTWARDZANIA [w 20°C)

Suchy na dotyk-1 h
Twardosc uzytkowa: 3 dni
Twardost catkowita (ciezkie warunki): 7 dini

Temperatura ponizej 20°C znacznie wydiuia czas vtwardzania.

SUSFEMIE

W celu przyspieszenia schnieda fizycznego zaleca sie wygrzewanie w temperaturze max.45°C przez 50-60 minut. Przed
wygrzaniem zachowac zas edparowania od 1,5 od 2 godzin.

WAZME! Proces suszenia nie przyspiesza peinego utwardzenia powtoki. Zaleca sie odczekanie 7 dni aby osiggnad twardosé
catkowity [uzytkowanie w ciezkich warunkach).

LICTBA WARSTW

2 warstwy - 1 sucha warstwa ckolo 150pm.

1. Pierwsza warstwa- rownomiermny natrysk, cismienie 2-4 bar aZ uzyskana zostanie sita krycia. Odstep od lakisrowane]
powierzchni ckofo S0cm.

2. Zachowac cdparowanie migdzy warstwami 3050 minut.

3. W celu uzyskania zgdanej struktury zredukowacd cisnienie | zwiekszyt odstep od lakierowanej powierzchni.

Aby sie upewnic, e zostanie uzyskana ocdpowiednia struktura, drugg warstwe nakfadac technika kropelkows. Odlegtosc od
lakierowanej powierzchni i cignienie zmieniajg strukture.

|- { )

PROCES APLIKACI RANGERS BLACK/FOR COLOR

PISTOLET GRAWITACYINY
PROPORCIE MIESZANIA 3:1  objetosciowo WAEDWD CZAS T¥YCIA MIESZANKI
RANGERS &30 ml T80 e
Ltwardzacz 210 mi 210 g
Rozcienczalnik B4=168 mi T4+148g

. ) okoto 1 godzing w 20°C
Pojemnikiem z produktem wstrzgsngc, odkrecic nakretke,

otworzyt pokrywke, dedac utwardzacz. Zamkngc nakretks
i wymieszat bardzo dokiadnie. Dodac rozcieniczalnik | wymieszac.

CZASY UTWARDZANIA [w 20°C)

Suchy na dotyk-1h

Twardost uzytkowa: 3 dni

Twardosc catkowita (ciezkie warunki): 7 dni

Temperatura ponizej 20°C znacznie wydhuza czas vtwardzania.

SUSFEMIE

W celu przyspieszenia schnieda fizycznego zaleca sie wygrzewanie w temperaturze max.45°C przez 50-60 minut. Przed
wygrzaniem zachowat zas edparowania od 1,5 do 2 godzin.

WAZME! Proces suszenia nie preyspiesza peinego utwardzenia powtoki. Zaleca sie odczekanie 7 dni aby osigenad twardosé
catkowity [uZzytkowanie w ciezkich wamunkach).
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LICZBA WARSTW
2 warstwy - 1 sucha warstwa ckodo S50pm. autolakier.pl

Parametry dla pistoletu grawitacyjnego
Dysza: 1,4+2 5 mm; Cisnienie wlotowe: 2 0 bar.
1. Pierwsza warstwa- rownomisrmy natrysk, cisnienie 2 bar az uzyskana zostanie sita krycia. Odstep od lakisrowans|
powierzchni ckoto 240cm.
2. Zachowat odparowanie miedzy warstwami 30550 minut.
3. W celu uzyskania fgdane] struktury zredukowad cignienie | zwiskszyc odstep od lakierowane] powisrzchni.
Aby sig upewnic, #e zostanie uryskana cdpowiednia struktura, drugg warstwe nakiadac technikg kropelkows. Odlegiosc od
lakierowanej ierzchni i ciznienie zmieniajg struktu

RANGERS FOR COLOR

W celu zabarwienia srodka RANGERS nalefy dodat produkty rozcienczalnikowe (na catosc mieszanki):
*  Pasty pigmentowej - 5=10%
*  Bary akrylowej - 10-15%
*  Polretanu - 10-15%

RANGERS BLACK/FOR COLOR

Powtoka moze by ponownie lakisrowana. Malezy odczekac 24h, aby produkt wysecht. Powisrzchnig obrobic drobng wickning sciemg Troton,
oczysdc i odthuscic (Silicone Remover Troton).

DODATEK ANTYPOSLIZGOWY

W celu otrzymania powtoki antyposlizgpowej naleiy uzyc proszku antyposlizgowego TROTOMN RANGERS {10g).
1. Opakowanie zawiera 10g dodathu antyposlizgowego potrzebnego do wypetnienia jedne] butelki produktu RANGERS |1lkg/840ml
mieszanki).
2. Zawartosc wsypac bezposrednio do butelki RANGERS, dodat utwardzacz i wymieszac dokiadnie przez okofo 2 minuty.
3. Powloka antyposlizgowa mo2e byc uzyskana za pomocy pistoletu UBS lub komwencjonalnego. Dodatek antyposlizgowy moze byc
dodany do wszystkich warstw lub do ostatnie) warstwy.

RAMNGERS BLACK HARDEMER
mi E ml g
210 263 70 70
315 355 105 105
B30 750 210 210
1260 1580 320 420
1850 2370 630 630
APLIKACIA RANGERS

NATRYSK PNEUMATYCZNY Z DOLNYM ZASILANIEM
+  zbiornik dsnienicwy,
*  pompy pneumatyczne,
" pompy tiokowe.

Dwysza natryshowa

Dyszac 1,8+2 5 mm*

Cisnienie

Cisnienie materiatu: 36 bar*

Cisnienie atomizacji: 0,8+2,5 bar”

Drobna struktura - cignienie atomizadi: 0,8+2,5 bar®*
Gruba struktura - cisnienie atomizaci- 0,8<1,5 bar*
* wg zalecen producenta sprzetu
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autolakier.pl

PROPORCJE MIESZANIA
WG OBJETOSCI:

Rangers: 3
Utwardzacz: 1

Pojemnikiem z produktem
wstrzgsngé, odkreci¢ nakretke,
otworzy¢ pokrywke, dodaé
utwardzacz. Zamkngc¢
nakretkg i wymieszacé

bardzo doktadnie.
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autolakier.pl

CZAS ZYCIA
MIESZANKI:

ok.1 hw20°C

HARDENE:: |

|7 ¥ DEMEE

autolakier.pl

LICZBA WARSTW:

2 warstwy - 1 sucha warstwa
okoto 150um

1. Pierwsza warstwa

- rownomierny natrysk,
ci$nienie 2-4 bar

az uzyskana zostanie
sita krycia.

2. Zachowa¢ odparowanie
miedzy warstwami 30+50 min.

3. W celu uzyskania zgdanej
struktury zredukowac
ciSnienie i zwiekszy¢ odstep
od lakierowanej powierzchni.

PROTECTIVE
POLYURETHANE
COATING

&\\\\m\\'\\(\\\\k\mx\\mm\\m\mmu
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autolakier.pl

CZAS UTWARDZANIA:

Suchy nadotyk: 1 h
Twardos$¢ uzytkowa: 3 dni
Twardosé catkowita
(ciezkie warunki): 7 dni

Temperatura ponizej 20°C
znacznie wydtuza
czas utwardzania
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ANGERYS
1+10%
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PRZYKLADOWE STRUKTURY UZYSKANE ROZNYMI PISTOLETAMI.

1 - czerwona; pistolet lakierniczy HP lub HVLP z dyszg 1,5 - 2,0mm - dolane 30% rozcienczalnika akrylowego (okoto 250 ml na
opakowanie)

6, 7 - pistolet do konserwacji USB

3, 4 - pistolet do konserwacji USB - dolane 20% rozcienczalnika akrylowego (okoto 150 ml na opakowanie)
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2K protective 4 X-790g (3,
; )
ardener 4 y 210g ,,, )
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RANGERS

APLIKACJA PODKLADU
ANTICORROSIVE EPOXY PRIMER 4:1

autolakier.pl

Nie nalezy aplikowa¢ powtoki Rangers bezposrednio na surowy metal.
W pierwszym kroku zabezpieczamy powierzchnie
naktadajgc antykorozyjny podktad epoksydowy.

autolaKier.pl

PROPORCJE MIESZANIA
WG OBJETOSCI:

Podktad: 4
Utwardzacz: 1
Rozcienczalnik: 15-50%

Wymieszac doktadnie
az do uzyskania
jednolitej konsystencii.

HARDENER |
E-4

¥ IKANTICORROSV®

EPOKEBAINER
e

—

v
2K ANTICOHRaf i
EPOXY PRIMER =

{ YALICOH

EbOXA bnlwﬁ B ‘
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LICZBA WARSTW:

2+3 warstwy

Zalecana grubos¢ powtoki:
» grunt przegrodowy:
50+70um suchej warstwy

» podktad wypetniajgcy

do szlifowania; 200+250um
suchej warstwy

CZAS UTWARDZANIA:

ok.8 hw 20°C
ok. 45 min w 60°C
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