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APP Fast Repair to zestaw naprawczy do laminowania.

Stuzy do wypetniania duzych ubytkédw materiatu, perforacji powierzchni metalowych a takze wzmacniania miejsc ostabionych
korozjg.

Zestaw naprawczy sktada sie z zywicy poliestrowej, utwardzacza w pascie i maty z wtékna szklanego.
Zalety:

1. tatwy w stosowaniu.

2. Umozliwia odbudowe brakujacych fragmentéw.

3. Utwardza sie w szerokim zakresie temperatur.

4. Duza odpornos$¢ mechaniczna.

5. Duza odpornos$¢ na drgania i wibracje.

Pojemnos¢ 242 gram + utwardzacz 8 gram

Mata o wymiarze 0,25 metra kwadratowego 40 x 62 cm

Produkt posiada dobra przyczepnos$¢ do podtozy réznego rodzaju.
Mozna go naktada¢ na:

- podtoze metalowe, réwniez niezgruntowane,

- podtoze ze stali lub aluminium,

- laminaty poliestrowe,
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- drewno.
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Sposdb uzycia:

Powierzchnia metalowa powinna by¢ wczesniej przeszlifowana i oczyszczona.

Powierzchnie drewniane nalezy wczesniej oczysci¢ z pytu i innych zanieczyszczen.
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IXELL YEAM

Stare powtoki i podktady nalezy wczesniej odttusci¢, przeszlifowad na sucho (P220 - P280) i odttuscic.
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Proporcja mieszania sktadnikéw:

Zywica poliestrowa 100 czesci

Utwardzacz 2 - 3 czesci.

Skfadniki wymiesza¢ do uzyskania jednolitego koloru.

Czas nanoszenia po wymieszaniu z utwardzaczem 10-15 minut w 20 st C Czasy utwardzania 35-45 minut w 21 st C

Nanie$¢ pedzlem zywice wymieszang z utwardzaczem na oczyszczone miejsce.
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IXELL TEAM

Natozy¢ mate szklang, docisnac jg i przesyci¢ zywica za pomoca pedzla; mozna naktadad kilka warstw maty.

Mata szklana w potaczeniu z zywica do laminowania, stuzy do napraw znacznych dziur w karoseriach samochodowych,
todziach, jachtach, przyczepach campingowych itp.

Naprawiane elementy moga by¢ wykonane ze stali, aluminium lub GRP wzmocnione widknem szklanym.

Uzyskane przy ich uzyciu powtoki posiadajg dobra przyczepnos$¢ do podtoza, sa wytrzymate, odporne na benzyny, oleje,
smary, a takze na krétkotrwate dziatanie temp. do 70 st C

wygenerowano w programie shopGold



wygenerowano w programie shopGold



Odczekad ok. 45 min i po tym czasie mozna powierzchnie laminatu obrabia¢ mechanicznie lub wyréwna¢ za pomoca
szpachléwki poliestrowej

- minimalna temperatura nanoszenia wynosi +10 st C

UWAGA:

Nie wlewa¢ do puszki pozostatej, rozrobionej z utwardzaczem, zywicy.

Na zdjeciu bocznym, przyktad zastosowania

TKANINY ROWINGOWE]).

Tkaniny rowingowe wykorzystywane sg w produkcji laminatéw poliestrowo-szklanych, jako zbrojenie zywic.
Umozliwiajg wyzszg zawartos¢ szkta w laminacie.

Zastosowane przy produkcji laminatu zdecydowanie pozwalajg obnizy¢ zuzycie zywicy przy uzyskiwaniu wyzszych parametréw
wytrzymatosciowych.
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Po wyschnieciu zywicy, wyréwnaé za pomoca szpachléwki poliestrowej i obrabia¢ mechanicznie lub recznie papierem
$ciernym o granulacji 80 - 120.
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INFORMACJA TECHNICZNA

Nazwa produkiu: zestaw naprawczy do laminowania

APP Fast Repair. APP Nr: 010702,

Zestaw naprawczy do laminowania przeznaczony do wypelniania duzyeh vbytldw materiabn,
perforaci powierzchni metalowych a takZe wzmacniania miejsc oslabionych korozja. Jest
przeznaczeny do laminowania recznego 1 sklada sie z Zywicy poliestrowej, utwardzacza w
pascie i maty z widkna szklanego. Dzieki doskenalej przyezepnosei do regenerowane|
powierzchni zestaw ma zastosowanie do napraw blachy karoseryjnej oraz rur, sprzetu
phyrwajaceged kempingowego wiykonanego z metalw i laminatéw

Opakowanie:
Produld i dodatki:

Podstawowe skiadnila:

Barwa:

Wrydajneose:

Zastosowanie

Podloze
Odpowiednie podloza:

Zywica - 0,242 kg; utwardzacz - § g; mata szklana - 0.2 m®.

Poliestrowa Zywica do laminowania.
Madflenkowy vtwardzacz w pascie.
Mata szklana.

Zywica do laminowania - nienasycona zywica poliestrowa.
Utwardzacz-DIBENZOYLPEROXID w pascie.

Zolta transparentna.

Na 1 kg produldo stosowac 0.3 kg maty lub thaniny z widkna
szklanego.

Uwraga!

W praktyee wydajnosé zalezy od czynnikow takich jak: ksztalt
obielty, chropowatosel podloza, metoda naldadania 1 warsnli pracy.

W pelaczenin z mata szldana ma nastepujace zastosowania:

¢ dowypelniania duzych vbytkéw materiate 1 dzmr,

+ do wazmacniania miejse oslabionych korozja,

¢ do wypelniania perforacji powierzchni metalowyeh,

¢ do produkeji i napraw lodzi oraz sprzetun kempingowego

wykenanego z metalu 1 laminatdw.

Po utwardzenin vzyskana dzieki laminowaniu powloka postada duza
odpomosé na naprefenia mechaniczne, drganda 1 wibracje. Jest
odpoma na temperature do +120°C, dzialanie olejdw, smardw i
benzyn.

Wrykazuje bardzo dobra przyezepnosé do: metaln, starych powlok
lakierowych 1 podkladéw chemoutwardzalnyeh, lanunatéw
poliestrowyeh 1 drewna.

Uwraga!

Nie stosowac na: kwasoutwardzalne gronty reagujace,
jednoskladnikowe grunty alrylowe 1 nitrocelulozowe oraz na lakdery
termoplastyczone (T.P.A).
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Przygotowanie
podloza:

Stal:

-odttuscic 1 preeszlifowad na sucho materialem sciernym PSO-PE0.
Alumininm:

-odttuscic 1 przeszlifowac na sucho wiokning scierna lub papierem
sciernym PB0-P120.

Istniejace wykofczenia:

-zeszlifowaé do czystego metalu lub vzyskania odpowiednis

: powierzchni papierem Sciernym P60-PE0, nastepnie wyréwnad

""" - przejicia do starej powlold papierem Sciernym PEO-P120.

Przed laminowaniem obrabiang powierzchnie oczyscic z pylo
1 odtiuscic zmywaczem APP BENZ, APP W00 b APP W911.

Stosowanie
Proporcje mieszama;

:\;‘ + Wagowe proporcje mieszania:
100g Poliestrowa Zywica do laminowania.

: 2-3g Utwardzacz w pascie

Uwagal

NﬂlE‘E}' unikaé przedawkowania wtwardzacza, gdvz moze to byé
preyezyng miejscowych odbarwien powlold lakierowej 1 zlego
utwardzenia. Mieszaé do vzyskania jednolitego kolor.

Nie wlewaé do opakowania pozostalej mieszaniny uhwardzacza i
ZyWICY.

Laminowanie: o  Wrreiad odpowiednie] wielkosel kawalek maty z wldlma
szklanego powiekszony o okole 2-2.5 cm od wzmacnianej

‘ powierzchmoi.
s  Wymieszaé Zywice poliestrowa z 2-3% dodatkiem

,ﬁ utwardzacza.

UWAGA! Czas przydatnosel mieszaniny do wZycia w

temperaturze +20°C wynost 8-12 mimt.
s  7apomoca pedzla lub walka naniedé mieszanine na

odrdzewions i odthuszezong powierzchnie.
o Przylozye do naprawiane] powierzchni wezesnie)
preygotowany kawalek maty z wildkna szklanego.
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Suszenie

Szlhfowanie

¢ Zapomoca pedzla lub walka naniesc na naprawiang
powierzchnie pozostala czesé mieszaniny Zywicy i
utwardzacza.

» Podczas lamunowania nalezy vsunac pecherzyld powietrza
powstale podczas nanoszenia Zywicy. W razie potrzeby
naniest kilka warstw maty z wiokna szklanego kazdorazowo
przesaczajac ja mieszanka Zywicy z ntwardzaczem.

Zalecana temperatura pracy: od +15°C do +23°C.

Przy temperaturze +20°C nadaje sie do dalszej obrdbld po vplywie
30-40 minut.

Dhugotrwala odpomosé termiczna po wiwardzenin: do +120°C nie
wiece] jednak, miz wytrzymalodd termiczna podloza.

Po utwardzenin jest cdporna na dzialanie rozpuszezalnikonw oraz
kwasow, zasad 1 solanki o niewielkich stezeniach. Posiada duza
elastycznost oraz podwyZszona odpernosé mechaniczng.

Po calkowitym wiwardzenin:
szlifowamnie wstepne na sucho: PG0
szlifowanie zgrubne na sucho: P120VP150
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